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Den raske utviklingen av nye byggemetoder og byggematerialer forer
til helt nye utfordringer for konstruksjonens brannsikkerhet. Teststan-
dardene som brukes for byggemateriale er delvis foreldet, og lovverket

oppdateres ikke raskt nok. Paroc mener at det kompromitterer brann-
sikkerheten i bygningskonstruksjoner, og vi har derfor gjennomfert
en undersgkelse blant 397 brannmenn i Finland for 4 finne ut hvilke
forbedringer de anbefaler. Resultatene fra undersekelsen viser til tre
faktorer som gjor brannmannskapenes arbeid vanskeligere:

* okt mengde reykgass i bygninger (62 %)
* okt mengde lgs eiendom i leiligheter (78 %)
* bruk ay brennbar isolasjon (66 %).
| Brannmennene mener at det desidert viktigste tiltaket for 4 oke
4 brannsikkerheten er 4 forbedre konstruksjoners brannmotstand (50 %).
: J Hensikten er & forhindre at brannen og de skadelige roykgassene sprer
seg fra ett romitil et annet, fra én leilighet til en annen.

93%
ove Med isolasjon ay plast i konstruksjoner spres brannen raskt og

av brannmenn i uberegnelig, og dessuten dannes det giftige roykgasser som gjor det
undersakelsen ville vanskeligere for brannmennene 4 gjore jobben sin, samtidig som den
velge steinull som o' tar lengre tid.
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forbedringer gke brannsikkerheten i bygninger:

| g‘h -’ 1. 2. p

FORBEDRE KONSTRUKSJONERS ~ @KE BRUKEN AV IKKE-BRENN-
BRANNMOTSTAND BART BYGGEMATERIELL |
KONSTRUKSJONER

- ‘( I folge brannmennene som deltok i undersokelsen, vil felgende

SYKEHUSBRANNEN | KARLSTAD
29. august 2013 bret det ut en kraftig brann i et tilbygg som var

under oppfering ved sykehuset i Karlstad. Naermeste nabo var

operasjonsavdelingene og to pleieavdelinger, den ene for eldre Brunnfoﬂﬂpei glkk Ve|d|g I’GSki Og hef"g med

multisyke pasienter, den andre for blant annet pasienter med

lungesykdommer. Av de 24 pasientene pd avdelingen for eldre (eueplﬂst, Nar den fﬂrst Untenner, brenner den sveert ‘_
multisyke var nesten alle sengeliggende. Brannen spredde seg hurtig rUSkI", sier Morgun PUlquiSt redningsleder Under i

i hele nordre vegg og tre etasjer opp i det nye operasjonshuset, og

den fikk feste i formtre og stillaser. Vinden blaste den tykke, svarte SYkthSbrunnen | Kurlsmd-

royken bort fra sykehuset, men begge pleieavdelingene matte likevel

evakueres. Det mitte operasjonsavdelingene ogsa.
e A
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®
Paroc Group er en internasjonal produsent av steinullisolasjon. Som foregangsbedrift ©
innen isolasjon arbeider Paroc kontinuerlig med & oppfylle de stadig endrende kravene

som stilles til miligene vi alle bygger. Les mer p& PAROC.NO Better built environment
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Ett
samarbete
som
sparar tid.

Stalbyggarna pa Alwerco &r specialiserade pa bland
annat stombarande stalkonstruktioner. Just nu ar de
med och bygger om Thulehuset pa Sveavégen 44,

en av Stockholms stérsta kontorsfastigheter. Tibnor
levererar bearbetade balkar och detaljer sa att Alwerco
kan pabdrja sammanfogning, svets och komplettering
utan drdjsmal. Genom ett ndra samarbete dar vi

ar involverade redan pa ett tidigt stadium i ritningar
och leveransplaner kan vi spara tid at kunden.

Vad kan vi goéra for dig?

dbrorse ITIBNOR
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Klare regler for CE-merking
Og Ytelseserkleering

orst vil jeg gratulere alle de som nd er sertifisert tht NS-EN 1090-1 for &
kunne CE-merke sine stdlkonstruksjoner! Nir jeg sist skrev lederen, 1 vér,
var det kun noen 3 som var sertifisert. I skrivende stund er det 65 medlems-
foretak som er sertifisert og 28 som stir i «kg». De som stdr i «kg» er de som
har inngdtt avtale med et kontrollorgan om & bli sertifisert. Noen hevder at det nd er en
«overgangsperiode». Det er feil. Overgangsperioden sluttet 1. juli 2014 etter 4 ha vart
1 hele 3,5 4r. Man ma4 altsd nd vare sertifisert for & kunne levere stalkonstruksjoner til
bygg og anlegg. De som har oppdrag med leveranser fgr de blir sertifisert mé derfor
finne andre lgsninger, f. eks. & bli underleverandegr til et allerede sertifisert foretak.

Vi har i det siste mottatt flere tips om montasjefirmaer som bestiller prekappet stél fra
stdlgrossist, levert byggeplass (dvs stilprofiler som er kappet pa eksakt lengde) for & unn-
gd kravet om sertifisering og CE-merking. Prekappede profiler er normalt ikke klare til
4 monteres for det er foretatt, enten fuging, sliping, sveising, boring eller sammensetting
av fagverk etc. Disse aktiviteter er “fabrikasjon pd byggeplass” og foretaket mad da vare
sertifisert iht NS-EN 1090-1, CE-merke stilkomponentene og utstede Ytelseserklaring.
Dette er beskrevet i PBL/TEK10, kap. 3: Forskrift om dokumentasjon av byggevarer.
Ref. Veiledningens punkt nr. 15 (se ogsd CPR artikkel 5). Det er kun «ren» montasje og
normale tilpasninger som er tillatt for montasjefirmaer som ikke er sertifisert.

Nir det gjelder Ytelseserkleringen (prestandadeklarationen) sd har det vart en del
ulik praktisering. Vi har registrert at noen Ytelseserkleringer er pd engelsk. Men for
produkter til byggverk i Norge skal de vare pd norsk eller et skandinavisk sprik. I Sve-
rige skal de vare pd svensk. I Danmark pd dansk eller pa engelsk. Det er ogsd noen som
erklerer ytelser med «ihht Produksjonsstandard». Man ber i stedet viderefore (gjenta)
de ytelsesegenskapene som er uendret i stdlprodusentens Ytelseserklering. Ytelse-
serkleringen skal enten fglge med byggevaren 1 papirform, eller sendes elektronisk eller
publiseres pd produsentens hjemmeside. Det er ogsd noen som péfgrer CE-symbolet
pé Ytelseserklaringen og pd den méiten slir sammen Ytelseserklering og CE-merking.
Dette er ikke 4 anbefale da det kan fgre til mye ekstra papirarbeid. Stalforbundet har
utarbeidet eksempler/maler pd bide Ytelseserklering og CE-merking som kan lastes
ned fra medlemssidene i doc-format.

Stilbyggnadsinstitutet SBI og Norsk Stilforbund/Norsk Forening for Stilkonstruks-
joner har i hgst avholdt sine stdldager med tidsaktuelle temaer og stor deltakelse. Stdl
er 1 frammarsj bide 1 Sverige og Norge, og er det materialet som har stgrst potensiale
innen arkitektur og gjenvinning. Neste 4r blir meget spennende, spesielt med hensyn til
DiBKs og Boverkets tilsyn / kontroll av CE-merking. Jeg
gnsker alle medlemmer, lesere og annonsgrer en riktig god

jul og et framgangsrikt godt nytt stil-&r!

Kjetil Myhre
daglig leder, Norsk Stalforbund
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Samtliga foton: Lars Hamrebjork

Stalbyggnadsdagen 2014

Den 23 oktober gick den 47:e Stalbyggnads-
dagen av stapeln pa NackaStrandsméssan

i Stockholm. 250 deltagare hade samlats
tillsammans med de 34 deltagande foreta-
gen paamoétestorget for att delta i den arliga
héjdpunkten for Stalbyggnadsbranschen.

Arets Stalbyggnadsdag handlade mycket
om kommunikation. Hur kan man fa andra
att forsta vad man sjalv gér? Hur kommu-
nicerar man férdelar och nya lésningar?
En nyhet for aret var mojligheten att prova
pa svetsning som anordnades av Svetsan-
svarig. Halsningsanférande av Ordférande
Johan Léw fragade "Hur ser du pa mark-
naden fér 2015?" Branschen ar positivt in-
stalld for det kommande aret. Johan foku-
serade ocksa vad SBI ska gora i framtiden
och att stort fokus legat pa CE-markning
under aret som gatt. VD Johan Soderqvist
talade om att kommunicera vad man gor
bra och vad man kan. Att Stalbyggnadsda-
gen ar en motesplats for SBI:s natverk som
gor stor nytta for stalbyggnadsbranschen.
Det inledande passet fokuserade i 6vrigt pa
omraden dar stalbyggnadsbranschen har
mojlighet att bli &nnu battre inom.

Pa de val tilltagande kaffepauserna gavs
det bland annat mojligheter att testa om
man ar lika bra att géra en riktig stumsvets
som att rita den pa ritningen. Passet innan
lunch hade fokus mot milj¢ och sakerhet
i stalbyggandet. Man avslutade med en
miljopanel med Ola Mansson tillsammans
med Monica Bjork och Elisabeth Hoglund.
Moderatorn Rutger Gyllenram hade en ut-
markt kontroll 6ver bade miljépanelen och
alla foéredragen med tydlig koppling mellan
de 250 ahoérarna pa plats.

Mingellunchen bland utstallarna gav
ytterligare tillféllen att knyta kontakter och
diskutera gemensamma problem. Ater i
forelasningssalen bjods vi pa nagra span-
nande féredrag kring stalkonstruktorens
vardag. Dagen avslutade med inspirerande
féredrag om hur stalbyggnadsvarlden ser
utanfor vara granser fran Oliver Hechler
samt ett mycket rolig och informativ
lektion i retorik for att kunna starka sina
budskap presenterat av Johan Falkman.

Lars Hamrebjork

e NYTTS&NOTERAT

Ilkka Sorsa fran Ruukki Construction
beréattade om hur man kan optimera
stalanvandning med héghallfast stal
och gav flera exempel pa detta.

Frén Tyréns kom Elisabeth Héglund
fér att tala om hur avfallsméangderna
i samhaéllet uppstar och dessa hante-
ras genom férebyggande atgérder.

Mathias Lundin fran Svetskommis-
sionen hade den mycket utmanande
uppgiften att pa 10 minuter férklara nya
svetsstandarden och svetsbeteckningar.

Ola Mansson, VD
Sveriges Byggin-
dustrier, talade om
huvudsakligen om
hur sédkerheten

pa byggprojekten
maste fokuseras
béttre.

Oliver Hechler, fran Arcelor Mittal, inspire-
rade alla ndrvarande med bade nya typer
av stalapplikationer och stora projekt.
Efter féredraget hade han en diskussion
med utmérkte moderatorn Rutger Gyl-
lenram kring vad som var Olivers budskap
till deltagarna.

Arkitekten Henrik Rundqvist talade om
konstruktiv arkitektur och beréttade om
hur arkitekten kan uttrycka mer genom
att synliggdra konstruktionen och hur stal
genom sin "materialitet” bidrar till manga
uttryckssatt for arkitekterna.

i

=
Monica Bjérk VD Byggmaterialindustri-
erna, héll sitt féredrag om att verka for att

miljébedémningssystemen ska baseras pa
vetenskapliga fakta och vara transparenta.

Fran AREVA NP Uddcomb kom Mikael
Méller och gjorde en dragning kring hur
barférmagan kan utnyttjas till max genom
granslastberakning.
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ARETS
STUDIEBESOK

Fredagens
studiebestk tittade
pa tva aktuella
stalbroprojekt och
Contigas stélpro-
jekt i Arenastaden
till Telia nya kontor.
Pa bilden ser du
besoket pa bygget
pa nya Kvarn-
holmsbron.

Foto: Gerdt Lundberg

Deltagare ut pa Métestorget fér en kaffe
och samtal med nya kontakter.

Deltagare pa besék hos en av de 34 utstéal-
larna, Nordic Fastening

Till vanster ser man en av fragorna i ut-
stallartavlingen som var en av arets nyheter.

Markus och Markko fran Skanska beséker
Gosta pa utstéllaren Peikko.

Lars Holm pa WSP far besok av Jérgen Térn-
strém och Oliver Hechler pa ArcelorMittal.

Europrofil far besék fran Bjérn Uppfeldt,
MVR och Thomas Jansson, Br Jansson

Ordférande Johan Léw inledde och
avslutade Stalbyggnadsdagen 2014

NR 4 ¢ 2014 « NYHETER OM STALBYGGNAD

BASTA EXAMENSARBETET

Pa Stalbyggnadsdagen delades stipendiet
for basta examensarbetet i Stalbyggnad till
Endrit Beneus och Ismail Koc fran Chalmers. |
sitt arbete har de visat en intressant applika-
tion ur ett helhetsperspektiv som véacker nya
tankar inom brokonstruktion. Handledare har
varit Mohammad Al-Emrani, Chalmers

Motivering: Endrit Beneus och Ismail Koc till-
delas utmérkelsen arets bésta examensarbete
inom Stélbyggnad for sitt arbete, Innovative
road bridges with steel sandwich decks. Arbetet
fokuserar pa optimering av prestanda fér sand-
wichkonstruktioner av stal med trapetsformat
liv som lasersvetsas till ytskikten for tillampning
som brodéck. Beneus och Koc har studerat en
intressant applikation ur ett helhetsperspektiv
och resultaten vécker en hel del tankar som kan
inspirera till nytédnkande inom brokonstruktioner.

CE DIG FOR | ENTREPRENADEN

Dagen innan arets Stalbyggnadsdag ar-
rangerades ett valbesokt seminarium for
byggentreprenotrer och inkdpare som beho-
ver information om det hogaktuella amnet
CE-markning och standarden SS-EN 1090-1.
leva Kisieliute och Sara Elfving, Boverket,
redogjorde for den juridiska bakgrunden till
Byggproduktférordningen och kopplingen till
SS-EN 1090-1. Vi fick bland annat informa-
tion om att Boverket under 2015 kommer
borja genomfora marknadskontroll av pro-
dukter som omfattas av standarden.

Ove Lagerqvist presenterade webbplatsen
www.1090.se som ar 6ppen for alla som beho-
ver vagledning for hur upphandling av stalen-
treprenader fungerar efter kravet pa prestan-
dadeklaration och CE-méarkning av barverk i
stal. Vifick manga och intressanta fragor fran
det 60-talet deltagare under seminariet ochi
den efterfoljande middagen. Diskussionerna
pagick under lang tid efter middagen som
inramades av sex utstéllande foretag.

NYTTS&NOTERAT o
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Silverbalken 2014

Silverbalken &r Stalbyggnadsinstitutets ut-
markelse for speciellt framtradande insatser
for stalbyggandets utveckling. Silverbalken
delades i 3r ut f6r 40:e dret i rad. Arets
mottagare av Silverbalken &r bréderna Sven-
Gunnar och Per-Ake Andersson.

Broderna Sven-Gunnar och Per-Ake
Andersson ar dgare av EAB i Smalands-
stenar. EAB grundades 1957 av Erik
Andersson, pappa till arets pristagare.

| samband med att man byggde en
ny verkstad for eget bruk behdvdes
det saval stalstommar som portar och
pa sa vis drev behovet 1969 fram tva
helt nya produktgrupper inom EAB,
Stalbyggnader och Industriportar.
Detta passade bra in i bade maskin-
parken och hantverkskunnandet.

Sedan 1997 &r Per-Ake Andersson och
Sven-Gunnar Andersson agare till EAB
som da ocksa officiellt bytte namn pa
foretaget till EAB AB. 1989 flyttade EAB
till den plats déar foretaget nu verkar. Man

Prismotiveringen lyder:

Samtliga foton: Lars Hamrebjork

o IALBYREM"

Arets mottagare av Silverbalken &r broder-
na Sven-Gunnar och Per-Ake Andersson.

har byggt till de nya lokalerna fler ganger
genom anvandning av eget kapital, vilket
blivit ett typiskt finansieringssatt for agar-
na. Lokalerna i Smalandsstenar &r idag
toppmoderna och innehaller verkstad,
kontor, matsal och personalutrymmen.

Bréderna Sven-Gunnar och Per-Ake Andersson tilldelas Silverbalken &r 2014 for sitt
och familjens mangariga entreprendrsinriktade arbete inom stalbyggnad. Genom ett
hart arbete och drivande entreprendrskap sa har familjen byggt upp en verksamhet
som uppskattas av savél kunder och personal. Mélet fér verksamheten &r att vara en
stark leverantér av stalbyggnader, lagerinredningar och portar. Man har utvecklat egna
konstruktions- och produktionsprocesser samt leveranskedjor som gér att man lyckas
leverera sévél byggnader som inredningar och portar pa kort tid, med hégsta kvalitet
och hég precision, numera éver hela varlden. Entreprendrstankandet gar igenom hela
foretaget. Det finns ett tydligt fokus pa att utveckla personal — gérna fran ndromradet.
Lokalerna i Smalandsstenar é&r ett féredéme f6r all industriell verksamhet och haller
oomtvistligt hog standarden nér det géller andamalsenlighet, kvalitet och sékerhet.
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Arets stora nyhet
pa Stalbyggnads-
dagen var moj-
ligheten att testa
sina svetskun-
skaper pa riktigt.
Bjorn Lindhe,
Svetsansvarig
hade tagit med
sig Peter Norberg
fran Hyundai Wel-
ding for att sprida
praktisk kunskap
om svetsningens egenskaper.

Peter, med tio ars erfarenhet som svetsare
och radgivare inom svetsning, skapade en
grund till figuren "Schman". Sedan fick delta-
garna pa Stalbyggnadsdagen bidra till skapan-
det. De mest frekventa svetsarna var de kvinn-
liga konstruktorerna! De flesta som bidrog till
skapelsen av den norrlandska "Schméan” hade
tidigare inte testat att gora en riktig svetsfog.

Aktuell og laererik
Norsk Staldag 2014

Norsk Staldag hadde igjen rekordhoy delta-
gelse. Det varierte programmet spente fra
okonomiske analyser og nye Eurokoder til
byutvikling og engasjerende arkitektur, noe
de 184 frammgtte satte stor pris pa.

Norsk Staldag ble i ar avholdt den 6.
november p& Grand Hotel i Oslo. Arets
program apnet med en gkonomisk ana-
lyse av sjefsgkonom i Handelsbanken,
Knut Anton Mork. Morks hovedbudskap
var at vi na star foran en periode med
lavere innvesteringene i oljesektoren.
Norsk gkonomi star dermed ovenfor en
omstilling i &rene som kommer.

Stein Kolstg, enhetsdirekter i Fjord-
byenheten i Plan og Bygningsetaten,
kunne fortelle om status og videre pla-
ner for Oslo’s sjgside. - Det begynner &
bli trangt og noe av veksten kommer til &
skje ved fjorden, med nye boligomrader,
kultur- og neerings-bygg. Det er snakk
om store investeringer og det blir mye
stali byggene som kommer, sa han.

Vakkert stal

Sivilarkitekt Kari Nissen Brodtkorb
fortalte om sitt sterke forhold til stal
som byggemateriale, som blant annet
er uttrykt giennom Brodtkorbs klas-
siske bygg, Stranden pa tuppen av Aker
Brygge. Hun fortalte om stalets letthet,
styrke, elastisitet, ekspressivitet, og
formbarhet, fantastiske stalingenigrer
og boltefestenes potens. Til slutt ba den
prisbelgnte arkitekten om & fa prosjek-
tereitide, og om a fa bygge i sitt favoritt-
materiale stal med like dyktige folk som
hun har gjort.

Roald Saegrov fra Standard Norge
informerte om arbeidet med neste
generasjon Eurokoder og EN 1090.
Forenkling for brukerne og begrensing
av alternative metoder star sentralt.
Eurokodene skal oppdateres, delen om
heyfast stal skal fiernes, og man vurde-
rer en gkning av enkelte partialfaktorer.

Kjetil Myhres Norge Rundt samlet
som alltid en rekke stalprosjekter fra
rundt omilandet, og informerte ogsa
om status for CE-merking og 1090-ser-
tifisering i bransjen. | den anledning fore-
tok Nordcert en utdeling av sertifikater
iht NS-EN 1090-1 til to av medlemmene,
ABT Bygg og og Moss Montering.

Kunnskap og bruk av materialet
Etter lunsjen holdt miljgansvarlig i
Ruukki, Petteri Lautso, et foredrag om
miljggevinster ved bruk av hgyfast stal.
Hoyfast stal kan redusere stalmengden
med 1/8 pa et vanlig bygg, eller 1/5 pa
spesielle bygg, noe som gir lavere kost-
nader og mindre utslipp av CO2.
Doktor Gunilla Herting, korros-
jonsekspert fra KTH, kunne oppklare
noen misforstaelser rundt bruk av
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Stein Kolstg, Georges Axmann,

PBE-Oslo kom- i ArcelorMittal

mune, presenterte forklarte forsk-

kommende pro- jellen mellom

sjekter i fiordbyen normalisert og

i Oslo. termomekanisk
valset stal.

Lasse Kilveer i Arkitekt Kari
Norsk Stalforbund Nissen Brodtkorb
presenterte AHO engasjerte stort
stal workshop som med mange gode
hadde veert en stor ~ eksempler pa bruk
suksess. av stal.

Corten stal, og farene ved blanding av
materialer. Professor Paulo Vila Real,
fra Portugal, fortalte om brann-design
av bzerende stalkonstruksjoner. Annik
Hirn, Nordic Galvanizers, gikk giennom
en ny Guideline for CE merking mhp
galvanisering av stalkonstruksjoner.
Pedro Andrade fortalte om FRAMEUP,
med bruk av stal i studentboliger i
forskningsprosjekt ved Lulea Tekniske
Universitet. Georges Axmann fra Arcel-
orMittal holdt et innlegg om forskjellen
mellom termomekanisk og normalisert
stali bruer.

Norges og verdens storste
FFornebuporten er Norges starste fast-
landsprosjekt, og dipl-ing. Florian Ko-
sche kunne fortelle om den plattform-
inspirerte bruken av stal i designfasen
og hvordan dette utfoldet seg i praksis.
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Annik Hirn'i Arkitekt Gudmund
Nordic Galvanizers Stokke, Nordic —
informerte om en Office of Architec-

ny Guideline om
hvordan varm-
forsinkere kan opp-
fylle kundens krav
til CE-merking.

ture, presenterte
sine arbeider med
flyplasser i Norge
og Istanbul.

Gudmund Stokke og hans Nordic Of-
fice of Architecture er med & designe
verdens starste flyplass i Istanbul, og
kunne fortelle om dette pagaende pro-
sjektet, samt utbygginger av Flesland
og Gardemoen. Arkitekt Andrew Holt fra
Architectopia, og Henning Fieldheim fra
Skanska, fortalte om de store potensiale
ved gjenbruk av stal i norsk bygge-
bransje. Stal har spesielle egenskaper
som gjer at det er veldig godt egnet for
gjenbruk. Utfordringene rundt dette kan
lgses, i folge de to. Til sist viste Lasse
Kilveer bilder fra Stalworkshopen ved
Arkitekthgyskolen i Oslo, og presenterte
en ny idekonkurranse for gjenbruk av
stal, for Stalbaren apnet. Dagen ble som
vanlig avsluttet med Stélbanketten.
Norsk Stalforbund

Samtliga foton: Lars Hamrebjork

Dagen ble avsluttet med den tradisjo-
nelle Staldagsbanketten, og musikals
underholdning ved Martin Maseide ’s
jazz-kvartett.

Arkitekt Andrew
Holt, Architectopia
sammen med
Henning Fjeld-
heim, Skanska, de-
monstrerte store
miljegevinster ved
gjenbruk av stal.

Petteri Lautso,
Ruukki, fortalte
om store miljoge-
vinster fra bruk av
heyfast stal.

Knut Anton Mork,
Handelsbanken,
gav en god oversikt
over Norsk gko-
nomi og prognoser
for de neste arene.

Roald Saegrov,
Standard Norge,
gav en oppdatering
pa neste gene-
rasjon Eurokoder
og EN 1090.
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Ny VD for Stalbyggnadsinstitutet

Johan Léw har utsetts till VD pa Stal-
byggnadsinstitutet — SBI.

| samband med att Johan
Soderqvist lamnar sin post som VD
den 21 november Overtar stiftelsens
nuvarande ordférande Johan Low
rollen som VD. Johan Léw har tidigare
arbetat i olika befattningar inom Ra-
utaruukki bland annat som ansvarig
for den skandinaviska verksamheten
for Ruukki Construction.

Jag ér glad att ta 6ver ett vélorga-
niserat SBI. Min férhoppning ar att
vi ska kunna utveckla verksamheten
vidare och verka for ett 6kat byggande
och i synnerhet ett tkat stalbyggande
i Sverige, sager Johan Low. Stal ar i
tillsammans med de andra byggnads-
materialen en forutsattning for att
kunna utveckla samhallet. Vi pa SBI
vill klargora stalets betydelse i den
utvecklingen. Jag vill ocksa ta tillfallet
att tacka Johan Séderqvist som under
tva ar lyckosamt har utvecklat SBI.

Samtidigt utses Peter Salomon till
ordférande i SBI. Peter &r informa-
tionsdirektor pa Jernkontoret och har
suttit i SBIs styrelse sedan 2000.

W

EAB véxer vidare genom
etablering i Nordamerika

EAB har under senaste aren utvecklat
nya marknader, investerat i produk-
tion, marknadsforing och skapande
av nya koncept inom omradena for
Stalbyggnader, Lagerinredningar och
Portar. 1 oktober startade EAB aven
upp ett nytt bolag i Nordamerika som
ska serva den amerikanska och kana-
densiska marknaden med smalandsk
ingenjorskonst i form av lagerinred-
ningssystem. www.eab.se

Kasper Salin-priset 2014

Kulturhuset Vaven i Umea ar 2014
ars vinnare av Kasper Salin-priset
for basta byggnad. Ansvariga
arkitekter ar Arkitekt Rune Grasdal,
Snghetta, arkitekt MSA Maria
Olsson, White arkitekter. Bakom
den prisbelénade fasaden finns en
intressant stalstomme och sarskilt
ett system med Vierendeelbalkar.
Stalbyggare har varit VSAB, Brisab,
Smidesprofsen och Umea Svets.
Konstruktor har varit

Tyréns. En artikel om Kulturvaven
ur stalbyggnadspunkt finns i
Stalbyggnad nr 3/2013.

Oka din svetseffektivitet- och produktivitet i staltillverkning

Utmaningarna i staltillverkning beror ofta pa den enorma storleken pa stalkon-

struktionerna, snava tidtabeller och behovet av maximal sakerhet. Genom att an-

sluta byggbara 3D-modeller till robotar och automationsteknik underlattar man
for staltillverkarna att 16sa dessa problem. Genom att integrera Tekla till PEMA

svetsautomationsutrustning ger de exakta BIM-data somlost till verkstadsgolvet.
Som ett resultat kan projektassemblies automatiskt svetsas och darmed kan den

hogsta mojliga automationsnivan uppnas. Info pa: www.pemamek.com/

@ NYTTS&NOTERAT

Stalforbundets nye kontor er i 3. etasje i
Biskop Gunnerus gate 2, Oslo.

Norsk Stalforbund har flyttet

Norsk Stalforbund har vokst veldig det
siste aret. Dette gjelder bade antall
medlemmer, sekretariatet og den
faglige aktiviteten. Dette har fort til et
behov for stgrre kontor og mgtefasili-
teter. Norsk Stalforbund flyttet derfor,
15. november, inn i nye moderne loka-
ler i Biskop Gunnerus gate 2, Oslo. Det
nye kontoret ligger sentralt plassert i
Oslo sentrum, ved Domkirken (Kirke-
risten) med kun fa minutters gange fra
Oslo S og Jernbanetorget. Ny post- og
besgksadresse er: Biskop Gunnerus
gate 2, 0155 Oslo.

Energisnalt hus med Cortén

Trastaden Skellefted bygger energi-
snala bostader med stél och betong.
NCC bygger 31 energisnala hyres-
ratter med det senaste inom arki-
tektur — hallbara fasader av oxiderad
Cortenplat. En legering gor stalet
trogrostande och bildar en jamn yta av
skyddande rost som hindrar genom-
rostning. Férutom hallbar fasad blir
energianvandningen lag.
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STAL MED MERA ...

BE Group levererar stdl, rér, armering, specialstél,
rostfritt och aluminium till kunder inom bygg- och
verkstadsindustrin dver hela Sverige, och i sju andra
nordeuropeiska lénder. | vart erbjudande ingér alltid
sortimentsbredd, produktkunskap samt logistik- och
produktionsl&sningar som &r baserade pa ménga érs
erfarenhet.

Behaver du balk, rér, stéing, profiler eller plate
Vélkommen att se allt som vi kan erbjuda p&
www.begroup.se

BE GROUP

BE STRONGER WITH BE
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STUDIETUR TILNEDERLAND

Norsk Forening for Stalkonstruksjo-

ner arrangerte studietur til Rotterdam

og Amsterdam i Nederland fra 24. til
28.september. NFS's studieturer har blitt
en arlig tradisjon med en god blanding av
faglig og sosialt innhold. Det var i alt 18
deltakere pa studieturen hvorav flere har
vaert med pa studieturer tidligere.

Viankom Rotterdam onsdag kveld.
Torsdagen startet med en byvandring
over Erasmusbroen og besgk til Kop
van Zuid og kontorbygget De Brug. Vi
ble tatt imot pa DeBrug av Gijsbert Kan-
nekens i Hollandia Structures BV, for en
presentasjon av bygget som har en me-
get spektakuleer form, bygget somen
bro over den eksisterende bebyggelsen.
Etter lunsj besgkte vi Hollandia, som

er Nederlands starste stélentreprengr.
Besgket inkluderte bade informasjon og
besgk i verkshallene, hvor bl.a. elemen-
ter til plattformer i Nordsjgen var under
bygging. Dagen ble avsluttet med et
besgk til Juliana Sluizen i Gouda, som er
del av et nytt slusesystem.

Fredagen startet med faglig seminar
om erfaringer fra Nederland i bruk av
Eurocode 3 for prosjektering av stal-
konstruksjoner Forelesere var Professor
Frans Bijlaard fra Delft University og
Ralph Hamerlinck fra foreningen Bouwen
met Staal. Etter lunsj gikk turen videre
mot Amsterdam. Underveis besgkte vi
kontorbygget DeBolder og Maslant Bar-
rier, som er en enorm to-delt bevegelig
bueformet stalvegg, bygget for & kunne
stenge elven og regulere vannfgringen
inn mot Rotterdam. Etter en barbeque-
middag i Scheveningen gikk turen videre
til Amsterdam.

Lordagen startet med et besgk til Eye
Museum, sentralt i Amsterdam. Her fikk
vi en detaljert orientering om det spek-
takulzere bygget, ved Wouter Visser og
Gerard Saarberg i lv-Consult BV, som har
statt for prosjekteringen. Deretter ble det
en omvisning i bygget. Turen videre gikk
med buss inkludert stopp hos et firma
som jobber med 3D-printing. Deret-
ter besiktiget vi Stedelijk Museum, kalt
badekaret, og Het Scheepvartmuseum,
som har et fantastisk staltak med glass

@ NYTTS&NOTERAT

Lunsj ved kanalen pa Restaurant Riva.

Tempohousing i Keetwonen utenfor
Amsterdam.

over sentralomradet. Lunsjen ble inntatt
utendgrs ved kanalen pa Restaurant
Riva. Her fikk vi besgk av 20 syngende
kvinner i bat, som underholdt oss under
lunsjen. Det viser at det norske stalfolket
er populzere i utlandet.

Etter lunsj besgkte vi Tempohousing
i Keetwonen. Her er det satt opp et
system av studentboliger basert pa om-
byggede skipscontainere. Disse danner
et blokksystem basert pa 5 containere i
hgyden og 20 i bredden per blokk. Om-
radet dekket 10 slike blokker, og kunne

Deltakerne foran
Erasmusbroen
og Kop van Zuid.

Professor Frans Bijlaard fra Delft Univer-
sity, Ralph Hamerlinck fra Bouwen met
Staal og Thor Dahl, NFS.

Het Scheepvartmuseum (skipsfarts-
museet) i Amsterdam.

derfor huse opptil 1.000 studenter i hver
sin container.

Pa slutten av dagen besgkte vi et
flytende husprosjekt i ljsburg. Disse
"waterwoningen” er designet av arkitekt
Marlies Rehmer og hennes firma. Vi fikk
en orientering pa arkitektkontoret far
vi besiktiget husprosjektet. Dagen ble
avsluttet med felles middag i Brasseriet
pa hotellet. Pa sgndag var det kanaltur
rundt i Amsterdam og lunsj fer turen gikk
hjemover til Norge pa kvelden.

Thor Dahl, formann, NFS
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Foto: Lars Hamrebjork

Yggdrasl|

— konstnarligt
Jtformad
NTrastruktur

Pa bada sidor om Norrortsleden star stolpen

Yggdrasil, en konstnarligt utformad kraftlednings-

stolpe i det svenska stamnatet for el. Med hjalp av

ett skulpturalt uttryck pa en teknisk stélkonstruktion

tar man steget in i framtiden.

av Petter Astradsson, No Picnic, Stefan Lindstrom, Poyry, Irene Klee, Svenska kraftnat

tolparna iir cirka 40 meter hga. De

restes sommaren 2014 och ingér i

cetapp 1 av elférbindelsen City Link

som ska binda samman norra och

sodra Stockholmsomradet - frin
Hagby i Upplands Visby till Ekudden i Haninge.
Vid Hagby mots tvd tunga och viktiga infra-
strukturer (motorvigen och kraftledningen) ien
korsningspunkt. Genom en intresseviickande ut-
formning av stolparna pdminns de som firdas pd
vigen om vilken betydelse olika infrastrukturer
har f6r samhéllet. P4 vardera sidan av Norrortsle-
den stir nu designstolpen Yggdrasil som har fitt
sin konstnirliga gestaltning av designféretaget
No Picnic. Trakten hiromkring har en mingd
fornlimningar frin vikingatiden. Detta togs i
beaktande nir stolpen utformades. Dess resliga
gestalt dr en hyllning till just Yggdrasil, virlds-
tridet enligt den fornnordiska asatron.

Designtavling

Svenska kraftnit tog initiativet till att ge de pla-
nerade stolparna pa bdda sidor om vigen en bra
utformning. En tivling utlystes i december 2007
tillsammans med stadsarkitekterna i bersrda kom-
muner (Upplands Visby, Tiby och Sollentuna) och
ett urval av foretag bjods in for att komma med
forslag till stolputformning. Tio forslag limnades
in och viren 2008 utsigs vinnaren med juryns mo-
tivering: Designbyrén No Picnic:s forslag ”Y gg-
drasil” uppfyller vil Svenska kraftniits vision om
en intresseviickande och tilltalande utformning
av kraftledningsstolparna vid vigen. Férslaget
tar steget in i framtiden genom att en teknisk
konstruktion ocks3 far ett skulpturalt uttryck.
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Stolpens resliga gestalt dr en hyllning till Yggdra-
sil, virldstrider enligt den fornnordiska asatron.

Foto: Lars Hamrebjork

I det inre av Yggdrasil. Stolpens birande struktur ar ett triangulirt fackverk uppbyggt av
runda konstruktionsror.

Designprocessen

Designbyrdn No Picnic satte efter inbjudan
igdng med sin sedvanliga designprocess, som
brukar inledas med en omfattande research.
Dels for att se hur andra arbetat med kraftled-
ningsstolpar i virlden, dels for att hitta influen-
ser, inspiration, idéer och skapa en kinsla och
gemensamma virden att utgd ifrin i projektet.
Direfter tar skissprocessen och idégenererings-
arbetet vid, som fortgdr under hela projektet.

Tankar, teorier, idéer, former, uttryck, kinslor,
hogt som ldgt, bearbetas och visualiseras .

Workshop

Alla pd kontoret samlades under en dag i studion
och fick uppgiften presenterad. ”Vi ska rita tvd
stycken 42 meter hoga kraftledningsstolpar, pa
varsin sida om en vig. Sitt iging!” Med andra
ord inget mer intellektualiserande i inlednings-
stadiet, allt for att inte skapa hinder i den kreativa

ARKITEKTUR @
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processen. Alla fick arbeta och spdna fritt med
papper, penna, naj-trad, sugrér, limpistol eller
vad man fann limpligt f6r att uttrycka sina idéer.
Under ndgra timmar genererades en uppsjo av
tankar och idéer som stottes och bléttes, ur vilka
fantastiska och ovintade former viixte fram.
En favorit blev en modell i frigolit som viindes och
vreds pd. Nagon brot den i tvd delar och en helt ny
dynamik uppstod i rummet som skapades mellan
de tvd delarna. Formen togs vidare till niista steg
i processen som innebir mer detaljerade studier i
CAD-miljs, dir dven konstruktionsmiissiga och
byggnadstekniska stillningstaganden skapade
nya utmaningar.

Hur ska ledningarna héllas upp, nya meto-
der? Hur ska den underhallas? Hur ska led-
ningarna orienteras i férhillande till stolpen?
Material? Interaktion med omgivningen? Kan
upplevelsen av stolpen férindras beroende pd
vart pd vigen man befinner sig? Ska den f6rind-
ras med tid, vider, &rstid? Hur kan man arbeta
med omgivningen for att forstirka intrycket
och interagera med stolpen?

Den slutliga designférslaget

Det som till en bérjan var en svdrgripbar,
molande tanke och maggropskinsla, hit-
tade en slutgiltig form och gav uttryck for
alla forestillningar, grundidéer, virden
och ledord som vuxit fram under proces-
sen, diribland styrka, dmbhet, energi, flode,
strivan, urkraft, orubblig och vérdnad. Ur
detta kom sig dven namnet Yggradsil na-
turligt, sirskilt med tanke pd den mingd
fornlimningar som finns att finna i trakten.
Grundidén ir att stolparna utgérs av en grupp
om minst tvd gestalter som tillsammans hjilps
4t att bira upp ledningarna. Det behévs s&-
ledes inga extra utstickande delar for detta.
Konstruktion, form och antal stolpar ir tinkt

@ ARKITEKTUR

Har dr ett urval av de idéer som viixte fram i No
Picnics designprocess. Inledningsvis dr det hoge i tak
och lekfull stimning, dir man arbetar bide indivi-
duellt och i grupp for att driva processen framat.

Till higer ses tivlingsforslaget for stolpen pd den sodra
stolpen pd den norra sidan av véigen i tiviingsforslager.

att vara skalbart for att méjliggora alternativa
konfigurationer. De kan std i grupp, tva till-
sammans, eller var och en for sig.

Detslutgiltiga forslaget presenterades i form
av datorgenererade fotorealistiska bilder mon-
terade i autentiska miljobilder fran platsen.
Diir forslogs en rad alternativa materialval och
konstruktionsmetoder. Valet {61l till slut pd en
platticke fackverkskonstruktion..

Konstruktionsarbetet

Projekteringen av kraftledningen och kon-
struktionen av designstolparna gjordes av
Poyry i Stockholm. Konstruktionsarbetet

sidan av vigen. Den firdiga stolpen dr baserad pd

inleddes i samband med att ledningsstrickan
over Norrortsleden projekterades dd stolparnas
slutliga lige och linornas héjd 6ver marken
beslutades. D& kunde stolparnas huvudmatt
bestimmas och utifrdn dessa tog formgivaren
fram en madttsatt skiss pd ett stolpben. Med
skissen som utgdngspunkt gjordes en tredi-
mensionell CAD-modell av hela stolpen, som
anvindes for att kontrollera att de elektriska
avstdnden blev tillrickliga. CAD-modellen
anvindes sedan som underlag for att ta fram
geometrin till fackverket. Det blev flera vindor
mellan berikningsprogram och CAD-program
innan fackverket fick plats innanfér skalet.

NR 4 ¢ 2014 « NYHETER OM STALBYGGNAD



NORDIC FASTENING GROUP AB

PRODUKTER & UTBILDNING ENLIGT EN 1090

Nordic Fastening Group AB Rattgatan 15, 442 40 Kungalv, Sweden | T: 0303 206700 | www.nfgab.se




5>
! =
¥ II.I....l---. --.-I

e
ol o

e T
. _I—"_-r-| i ==

-
1 foromontaget ovan ser man det nagot modifierade
forslaget fran No Picnic dir den norra stolpen dven
sattes pd den sodra sidan av vigen.

Nir stolpen var firdigdimensionerad importe-
rades berikningsmodellen till modelleringspro-
grammet, dir utformningen av detaljer pdbor-
jades. Nir de krokta profilerna (spanten) som
utgjorde underlag for tickpliten hade modelle-
rats upp kunde detaljarbetet med pléten inledas.
For detta arbete anlitades en underkonsult frin
Svensk konstruktionstjinst som hjilpte till med
att utforma och att ta fram ritningar pa platarna.
CAD-modellen och skisser gjordes i Micro-
station frdn Bentley. Berikningar samt di-
mensionering gjordes med hjilp av Staad Pro
frin Bentley och Saps frin Power line systems.
Modelleringen av fackverk och spant gjordes i
Tekla Structures och tickpldten modellerades
i Solidworks.

Stolpens uppbyggnad

Stolpens birande struktur ir ett triangulirt
fackverk uppbyggt av runda konstruktionsror
i kvalitet S355J2H. Stolpbenen bestir av sju
sektioner och tvd stédben. Ramstingerna har
dimensioner mellan 88,9x4 och 323,9x12,5 och
diagonalstingerna mellan 60,3x4 och 139,7x5.
Aven stottorna idr runda rér av vilka de linga
har dimensionen 406x10 och de korta 323,9x12,5.
Kravet att stolpen skulle varmforzinkas med-
forde dels att stolpens delar inte fick vara stérre
in att de kunde f3 plats i en varmférzinknings-
gryta och dels att inga slutna utrymmen fick
finnas. Anslutningarna mellan ramstinger och
diagonalstinger dr dérfor utférda med knutpla-
tar s att diagonalerna har kunnat goras 6ppna i
indarna och skarvarna mellan ramstingsscktio-
nerna ir utférda som flinsforband med urtag for
roretidndpldten. Skruvforbanden i skarvarna
ir forspinda i 8.8-kvalitet enligt EN 14399-3.
Utanpd det birande fackverket sitter “spant”,
utforda av rektangulira konstruktionsrér som
tickpldten ir fastskruvad pa. Tiéckpldten idr
1,2 mm varmférzinkad i kvalitet S320GD. Den
levererades lackerad i en ljusgrd kulér. P4 de
nedersta sektionerna dr dock pldten 2,0 mm
gock for att vara tdligare.

Tillverkning och montage

Leverantor av stolparna har varit Necks
electric och de har tllverkats av deras polska
dotterbolag Necks IMP i Torun. Stolparna
levererades och monterades under viren och
sommaren 2014. O

@ ARKITEKTUR
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Ovan t.v. provmonterar man stolpen mot funda-
mentet. Den monterades sedan ner och pldtarna
monterades pd innan man som pd bilden t.h.
monterar stolpen.

Den firdiga tre-
dimensionella dator-
modellen av stolpen.

Det forst tillverkade stolpbenet provmonteras pd
fabriken i Polen.
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Pldtarna pd fackverket monterades med fackverket
liggande pd marken.
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HELSINGBORG, NYBRO, KALMAR, VARNAMO,
JONKOPING, GOTEBORG, LIDKOPING,
STORFORS, MOLKOM, KARLSTAD, VASTERAS,
STOCKHOLM, TIMRA, ORNSKOLDSVIK,

SKELLEFTEA, LULEA, KIRUNA OCH MOSS.

stal
finns
para

Det &r dar vi finns med lager och forsaljningskontor. Vara kranbilar tacker
dessutom storre delen av landet flera dagar i veckan, sa vi ar aldrig langt

0
borta. Ring Marie i Stockholm, Thomas i Sundsvall, Peter i Géteborg eller STENA STAL
nagon annan av vara nara stalsaljare. o

Kontaktuppgifter finns p& www.stenastal.se och www.stenastal.no En del av din styrka

SPECIALISTER PA RULLBOCKNING

STALPROFILER o ALUMINIUMPROFILER o PLATAR ¢ FLANSAR

Med véra mer én 60 smd och stora

profilvalsmaskiner rullbockar vi alla
~ standarddimensioner. | vara produk-

tionslokaler p& 15000 kvm kan vi med

var krankapacitet lyfta 32 ton. Vdra
kundorder varierar frén en enkel
balkongfront i UNP, till stora mangder
ror eller balkar for stora byggprojekt

i Danmark och dvriga varlden.

QSJQLUND A/S

PROFILBOCKNING

Sjolund A/S . Skamlingvejen 146 . DK-6093 Sjelund . tIf. +45 76991777 . www.sjoelund.dk

NR 4 ¢ 2014 « NYHETER OM STALBYGGNAD @



HARP

En gkonomisk kollaps, en spro fasade,
0g en kinesisk general — historien om den

vanskelige virkeliggjeringen av Islands kulturhus.

av Lasse Kilveer, prosjektleder, Norsk Stalforbund

@ ARKITEKTUR

351 begynnelsen av totusentallet var
Reykjavik en by stappfull av penger.

Privatfly raste til og fra Keflavik fly-
plass, og islandske banker var noen av de
mest fremgangsrike pd verdens bugnende
finansmarked. Island var pd vei til 4 bli en
av verdens rikeste land, og den lille hoved-
staden skulle selvfplgelig ha et kulturbygg av
internasjonalt kaliber. I 2004 ble det derfor
utlyst en internasjonal designkonkurranse
for et nytt konserthus pd Reykjaviks vestlige
havn, med utsikt over havet mot Snafell-
sjpkull. Fire grupper ble prekvalifisert til
4 delta pd konkurransen: Schmidt Ham-
mer Lassen fra Danmark, Norman Foster
fra England, Jean Nouvel fra Frankrike,
samt den nylig opprettede Portus Group. I
2005 ble Portus Group valgt som vinnerne
av konkurransen. Gruppen besto av lokale
krefter i byggenaringen og banksektoren, i
samarbeid med Henning Larsen Arkitek-
ter fra Kgbenhavn, Artec fra USA, og den
islandsk-danske kunstneren Olafur Elfasson.
Portus Group ville finansiere det genergse
forslaget med en stor utbygging av de om-

kringliggende sjgnare tomtene. I 2006 startet
arbeidet pd tomten, og i januar 2007 begynte
konstruksjonen av Harpa.

Fasaden

Harpa er det fgrste konserthuset som er
tegnet fullstendig i BIM. Bygget er designet
lag for lag, med den lydtette, lava-rode kon-
sertsalen Eldborg innerst. Salen er dekket
i trepanel og har blitt designet for akustisk
musikk. Eldborg og de gvrige salene er uten-
pd pakket inn i askesort islandsk betong,
med skjulte stdlkonstruksjoner. Denne be-
tongkolossen er omgitt av en tykk, flerfarget
stdl-og-glassvegg, som gir plass til foaje og
ambulerende lokaler.

Konseptet til den ambisigse fasaden ble
designet av den verdenskjente kunstneren
Olafur Elfasson og hans studio. Kubenes
form ligner ganske mye pd de islandske
kobolt-tdrnene langs kysten, og er basert
pd den islandske designeren og arkitekten
Einar Dorsteinn Asgeirssons utregninger.
Det er i alt 956 kuber pd sgrveggen. I byg-
gingen av fasaden gikk det med 70 kilome-
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Konseptet til den ambisipse fasaden ble designet av den verdenskjente kunstneren Olafur Eliasson og hans
studio. Kubenes form ligner ganske mye pd de islandske kobolt-tdrnene langs kysten, og er basert

pd den islandske designeren og arkitekten Einar Porsteinn Asgeirssons utregninger.

ter silikon og 100 kilometer sveis. Designet
bryter lyset i forskjellige vinkler og gir et
vakkert lysspill pd flatene innenfor. Den
ansvarlige for byggingen av fasaden var
ingenigren Rikhardur Kristjdnsson, som i
tillegg forte tilsyn fra eieren, og forte tilsyn
fra bygningsmyndighet.

Krakket

I oktober 2008 falt Islands gkonomi sam-
men. Den privatiserte banksektoren hadde
blitt landets stgrste nering, og nar det inter-
nasjonale finansmarkedet kollapset, havnet
Island péd randen av nasjonal konkurs. Folk
mistet jobbene sine, privat-jetene flgy raskt
avgdrde til varmere strgk, og aktiviteten
pd byggeplassen ble stanset. Mange mente
det var galskap & koste pd seg et praktbygg
i en slik situasjon, mens andre mente man
madtte investere for 4 f3 landet pd fote. Og
det fantes lyspunkter. Fasaden var originalt

NR 4 ¢ 2014 « NYHETER OM STALBYGGNAD

planlagt i dyre, tre-doble vindusglass for &
begrense den skjemmende flystpyen. N4 var
det problemet borte, og man kunne klare seg
fint med en noe rimeligere tolagslgsning, ndr
man bestemte seg for & ta opp byggingen
igjen 1 mars 2009.

Kinesiske problemer

Lingvin var det eneste firmaet som ga et an-
bud pd byggingen av glassfasaden. Selskapet
er eid av den Kinesiske flyvipenet, og de fikk
kontrakten. Lingvin gnsket & bruke dette
prosjektet som et brohode inn i det europeiske
markedet. Kvasi-kubene, som fasaden pd den
serlige inngangssiden bestar av, er hver ogen
satt ssmmen av 24 biter med firkantrgr og 18
hjorner i stppestdl. P4 hele fasaden var det
bestilt til sammen nesten 18 000 hjgrner. Lo-
gistikk- og konstruksjons-prosessen krevde
stor ngyaktighet. Nar veggen sto ferdig 2010
var alt tilsynelatende som det skulle.
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Kuvasi-kubene er satt sammen av 24 biter med
Sfirkantror og 18 hjorner i stopestdl. Fasaden bestdr
av nesten 18 000 hjprner.
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Samtliga fotografier: Lasse Kilveer

Det er i alt 956 kuber pd sprveggen. I byggingen
av fasaden gikk det med 70 kilometer silikon og
100 kilometer sveis.

Etter hvert oppdaget noen en liten revne i
ett av de mange hjgrnene. For d motstd verti-
kale laster, jordskjelv, og vindkast p& opptil
12 000 kg/m®, métte stilet i hjgrnene ha en
fasthet pd minst 350 N/mm? og samtidig vare
spesielt seigt. Den plastisiteten som krevdes
skulle oppnds ved en gjenoppvarming av
stdlet etter stgpeprosessen, for & restrukturere
molekylene. Kravene til karboninnhold var i
tillegg svart spesifikke. Rikhardur fikk forsi-
kringer om at stdlet var som det skulle, men
han var skeptisk. Han kjgrte tester og reiste
til slutt til et testlaboratorium i Karlsruhe
1 Tyskland med materialprgver. Sammen
med seg hadde han en kinesisk ekspert pd
stppestdl, som pd oppdrag fra Lingvin skulle
bidra i prosessen.

Fare for ny kollaps
Resultatene var nedsldende. Alle hjgrnene

var for sprg, og karboninnholdet var varie- »
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Opprinnelig skulle alle veggene bestd av de romlige kvasi-kubene, men det ferdige designet har bdde
romlige og 'flate’ glassvegger. Variasjonene reflekterer himmelen, lyset og bygget selv.

rende, selv om fastheten var pd over 500 N/
mm — langt over det som krevdes. Med ut-
gangspunkt 1 disse resultatene, regnet det
internasjonale teamet gjennom modellen av
fasaden — men modellen var ikke perfekt.
Den virkelige fasaden var stgpt og sveiset,
med smé ungyaktigheter hele veien. Hapet
var likevel at selv om ikke stdlet var seigt nok,
skulle konstruksjonen vare det.

Rikhardur og teamet métte regne pd spen-
ningstopper for & finne et sikkert resultat. Utreg-
ningene viste at det ville gi greit ved et eventuelt
jordskjelv, som vil riste og ikke rykke i bygget.
Vindlastene i seg selv var heller ikke et problem,
men systemet som helhet gikk mot den elastiske
grensen. En kube ville kunne bryte sammen hvis
egenspenningene som oppsto ved montasje ble
fortover grensen av vindlasten. Hvis én svikter
kan det fgre til en kjedereaksjon der alle bryter
sammen, og taket faller ned. Dette marerittsce-
narioet kunne man ikke tillate.

Rikhardur, som ledet oppbygningen, métte
ta en vanskelig beslutning. Han ringte hjem til
Island og ga beskjed om 4 ta ned fasaden. Han
fikk stptte av den kinesiske eksperten, og det
kinesiske flyvapenselskapet méatte akseptere
at de hadde tapt det slaget.

Apnet med generalprove
Nar fasadeprosjektet forst hadde utviklet seg
sd katastrofalt, gikk Lingvin hardt inn for &

@ ARKITEKTUR

gjenopprette tillitten. P4 dtte méneder hadde
de produsert nye elementer og bygd det hele
opp igjen. Den kompliserte fasaden hadde blitt
dekketav rust for den var ferdig, men selska-
pet sendte arbeidere til & pusse den fgr den
ble lakkert pd nytt og vinduene satt pd plass.

Tilslutt kom den gverste generalen i flyva-
penet pa personlig inspeksjon, uten spesiell
seremoni eller fglge. Islendingene kunne
fortelle at de til slutt var svart forngyd med
arbeidet. Rikhardur avsluttet bespket med
en islandsk sosialistisk melodi fra den ellers
tomme scenen i Eldborg- med generalen som
eneste publikum. Den offisielle 8pningskon-
serten ble holdt 4. mai 2011, og 13. mai ble
bygget, som utrolig nok hadde blitt ferdig,
apnet for publikum. d

Arkitekt: Henning Larsen
Arkitekter(dk), Batteriid(is).
Fasade: Studio Olafur Eliasson(is/
dk), Henning Larsen Arkitekter(dk),
Rambagll(dk) & ArtEngineering(de)
Akustikk: Artec Consultants(us)
Totalentreprengr: IAV

Eier: Portus

: 28 000 m?

Kost: € 164 millioner

Glassveggene kaster farger og skygger over gulvet.
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lindapter’ PreTec

Auktoriserad Leverantor

TyWwA&B = B

- Stalinféstningar upp till 250kn

Klamplatta S G

Ingen borrning eller svetsning

* Snabbare installation

+ Sankt arbetskostnad

+ Justerbart under installationen

+ Inga godkannanden for varma
arbeten behovs

+ Inga skador pa stal eller ytskydd

+ Gratis hjalp med I6sningar /
ritningar

Stalkonstruktioner Stélexpander Déackinfastning Stodinfastning Golvinfastning
(Godstjocklek 3-86mm)

i « lindapter
Sverige: +46 303 24 30 80 / info@pretec.se / www.pretec.se Norge: +47 69 10 24 60 ‘ b

lindab | vi

Stoppa tjuven!

Lindabs patenterade system med inbyggd armering
ar mycket svart for oonskade besokare att ta sig
igenom. Anvander du dessa paneler pa fasaden,

Okar det mekaniska skyddet och det tar lang tid for

garningsmannen att bryta sig in. Dessutom kommer

inbrottsférsoket att orsaka buller. Vi &r de enda pa
marknaden som erbjuder dessa inbrottsskyddade och
sékerhetsklassade fasadpaneler fér byggnader. Utan att

gobra avkall pa form eller prestanda. Lindab-panelerna

har exakt samma prestanda vad géller ljud, tathet och
utseende som véra “vanliga” paneler. Men de uppfyller
dessutom kraven i skyddsklass 2 enligt Svensk Stold-
skyddsférenings Foreskrift SSF 200. Lindabs sékerhets-

klassade paneler - Nar du behdver en trygg 16sning.

| (@ Lindab |

www.lindab.se
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Stalworkshop pa AHO

For forste gang har Norsk Stalforbund samarbeidet
med Arkitekthayskolen i Oslo for a lage et intensivkurs

i stalarbeid for studenter ved skolen.

av Lasse Kilveer,
prosjektleder, Norsk Stalforbund

oktober tegnet og bygget 62 studenter ved

tredje semester pd Arkitekturlinja ved AHO -

etsystem av stdlinstallasjoner ved Akerselva
1 Oslo. Studentene jobbet i 15 grupper, pé tre o
til fem studenter, som hadde en uke pa & kon-
struere en paviljong hver. Hver gruppe fikk en
tomt pd 3m x 3m x 3m & fylle. Hvert byggverk
skulle std pd maks fire punkter, kunne bzre
minst fire personer, og sammenkobles til minst
to andre byggverk. Paviljongene skulle forst
lages i moduler som var lette nok til 4 kunne
bares ut til tomtene pd plenen og sd ferdig-
monteres der.

Utgangspunkt i materialene

Elevene designet med tanke pd den bestemte
mengden rundstdl, flattstdl, og plater de hadde
4 bygge med. Til ssmmenfgyninger fantes
det fire MIG sveiseapparater, i tillegg til selv-
borende skruer, bolter, og popnagler. Studentene
fikk stptte av studentassistenter og lererkrefter
til & utvikle design, og bruke verktgy til & sveise,
bolte, valse, knekke, kutte, bpye og bore stilet.
A bygge i stl er en fysisk oppgave som krever
presis planlegging og en forhindskunnskap om
hva stdlet vil og hva det vil motsette seg.

S —

——

e

Verdifull erfaring

—Vi har fitt veldig gode tilbakemeldinger fra
studentene, sier professor Bente Kleven, som
har hovedansvaret for 3. Semester ved AHO.

—Kurset var lererikt bdde i forhold til A bli  Over: Student sveiser rundstdl i byggehallen ved AHO.
kjent med stdlets egenskaper og muligheter,
og for & lere hvordan man kan bearbeide og  Til hpyre: Arkitektstudenter har gjennom en ukes workshop laget et
bruke det, i tillegg til statikk, konstruktivitet, — romlig kommunikasjonssystem i stal pé AHOs uteomride.
og arkitektonisk leringsverdi. Her ligger det
mye i forhold til hva man velger seg senere. Det  Under: Gjennomgang med studenter og lerere.

4 bygge i fullskala er utrolig verdifullt, det er
noe helt annet 4 bli fortalt noc i en forelesning,
sier Kleven.

Etter en uke med arbeid sto alle prosjektene
ferdig, sola dukket frem, og gjennomgangen
kunne starte. Professorene Borre Skodvin og
Aina Dabhle var med som eksterne sensorer, i
tillegg til Bjgrn Sandaker og Bente Kleven som
var med pé kurset. Kurset ble ledet av arkitekt
Eskil Tin og Lasse Kilvar, med god hjelp fra
metallverkstedsleder Halvor Guttu og assisten-
ter Torill Bonsaksen, Alexander Svingen, Jonas
Petersen og Thomas Isak Johansen. RUUKKI
Norge og Tingstad var med som materialspon-
sorer. En stor takk il alle som var med! 4
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Foto: Michel Vo

Les mer p& internett:
www.aho.no
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de Karel Doorman
— lettvektsbygg i stal og tre -

| sentrum av Rotterdam star det et uvanlig bygning. | de Karel Doorman hviler 3

de 16 etasjene med boliger bokstavelig talt pa strukturen av et eksisterende trestasjes
betongbygg. Fremgangsmaten blir foreslatt som et eksempel til etterfelgelse, som gir
fortetning kombinert med bevaring av eksisterende bygg.

av Lasse Kilvaer, prosjektleder, Norsk Stalforbund
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For d mote kravene om
lydisolering er stilspylene separert
fra trebjelkene med gummifjering,
og hver leilighets gulv, vegger og
tak er adskilt fra naboleilighetenes.

er Meulen er et klassisk kjppe-
| senter i sentrum av Rotterdam,
byggeti1948. Kjopesenteret var
gjenstand for omfattende ombygning
og pabygning pd 70- og 80-tallet. I
2001 sto det nedslitte bygget i fare for
4 bli revet for & gi plass til et hgyhus.
Ibelings van Tilburg Architecten foreslo &
heller restaurere Ter Meulen tilbake til
sin originale form, og plassere et bolig-
bygg ilette materialer pd toppen. Der-
med ble designprosessen av strukturen
reversert, ved at man maétte tilpasse
bygget til den eksisterende barekapa-
siteten, ikke omvendt. Restkapasiteten
1 det originale bygget ble funnet ved
testing grunnforholdene og beregning
av den eksisterende strukturen, noe
som ga den totale barekapasiteten. Nar
man trakk fra den faktiske vekten av
det gamle bygget, fant man rammene
for det nye.

Lett lasning

Det viste seg at for at det skulle funge-
re, métte det nye bygget, alt inkludert,
ikke veie mer enn 250 kg per m? En
tradisjonell betongbygning kan veie
opptil 1200 kg per m2. Lgsningen ble
derfor heller en superlett kombinasjon
av stilkonstruksjon og tregulv. Hove-
dbaringen bestdr av H-profiler i spyler
og bjelker, med flattstdl som vindkryss.
Som sekundare bjelker i etasjeskillere
er det benyttet laminerte trebjelker.
Bygget fikk ogsd to betongkjerner som
knytter det nye og gamle bygnings-
delene sammen. Betongkjernene gir
sideveis stabilitet til hele bygget, bade

.
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Arkitekt: Ibelings van
Tilburg Architecten

RiB: RHDHV
Byggherre:

DW Nieuwbouw

Sted: Binnenwegplein
Rotterdam, Nederland
Byggear: ferdigstilt 2012
Areal: 25 000 m2

det gamle og det nye, noe som frigjer
kapasitet til & bare vertikale laster. Det
cksisterende betongsgyle-rutenettet
doblet derved sin vertikale bareevne,
og det nye, relativt lette bygget, kunne
bares av denne gkte lasteevnen. Dette
muliggjorde pdbygget som i dag rom-
mer 114 nye leiligheter.

Mindre miljgskadelig

A bygge i stdl og tre ga en gkt fleksi-
bilitet i planlgsningen, som fortsatt ble
utviklet mens bygget ble reist. Byg-
gesystemet i stdl og tre er svert lett, 1
tillegg til & ha lavere miljgutslipp enn
alternativene. Ved 4 bruke den solide
etterkrigsbygningen som fundament
utnyttet man den betydelige investerte
energien 1 betongen bedre enn tidligere,
samtidig som man unngikk riving og
avfall. Fortetningen hjalp det historiske
bygget & igjen bli et attraktivt kjgpe-
senter, og taket fungerer som parke-
ringsplass. 4

Les mer pd internett:
www.ibelingsvantilburg.nl
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TATA STEEL TATA

VI ER
CE-SERTIFISERT

Selvbzerende takplater med
CE-sertifisering EN 1090-1.

Ta kontakt for mer informasjon og priser.

Salg og produksjon Salg og lager Distriktskontor @st Distriktskontor Nord

Roraskogen 2 Vestre Rosten 102 Postboks 330 N-9046 Oteren
N-3739 Skien N-7075 Tiller N-1404 Ski TIf: 908952 15
TIf: 3591 52 00 TIf: 7289 68 05 TIf: 64 86 23 00

AK Mekaniske AS

www.akmek.no

+47 9156 01 13
+47 69 10 45 20

Besgksadresse:
Rosenborgveien 12
1630 Gamle Fredrikstad

VGG TEKNIS
e STAL AS K

Kjernevirksomheten i Bygg Teknisk Stal AS er produksjon, montering og
vedlikehold av stalkonstruksjoner, med @stlandet som primaermarked. Vi
leverer alt fra enkle detaljer, til store krevende stalkonstruksjoner

De fleste av vare oppdrag er underlagt hovedentrepriser, men vi utfarer
ogsa totalentrepriser og ngkkelferdige bygg. Vére dyktige
samarbeidspartnere innen plasstopte og prefabrikkerte betong-
konstruksjoner gjor at vi kan tilby komplette bygg etter kundens gnske

SERTIFISERT ETTER NS-EN 1090-1
(tekniske krav NS-EN 1090-2)
Utfgrelsesklasse 3 (EXC3)

Fra 1. juli 2014 er dette et myndighetskrav gjennom forskrift
(DOK), med grunnlag i EUs byggevareforordning (CPR)
vedrgrende krav om CE-merking av byggevarer

Bedriftsveien 7, 1890 Rakkestad TIf. 69 22 70 00 Fax. 69 22 70 09
post@btstal.no www.btstal.no

"':"l Sieeert BANK B e b

BRUK STALENTREPREN@RER
SOM ER
"GODKJENT FOR UTF@RELSE”

og som falger krav og regler
i utforelsesstandarden EN 1090-2

BYGE TEKNISK
STAL As

www.btstal.no
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[ ARKNING

Kjetil Myhre,
Daglig Leder
Norsk Stalforbund

B

INngenigrens ansvar

I cE-MARKNING

Det er spesielt to oppgaver den prosjekterende ingenigr ber utfare int EN 1090 og

inkludere i anbuds- og kontraktsdokumentene. Den ene er a spesifisere at stalkonstruk-

sjonene skal leveres CE-merket int CPR/NS-EN 1090-1. Den andre oppgaven er &

utarbeide et Produksjonsunderlag for utferelsen av stalkonstruksjonene int NS-EN 1090-2.

) en som sitter pd informasjonen som
ligger til grunn for dimensjoneringen,
er den prosjekterende ingenigr, og har
derfor ansvaret for & bringe denne informasjo-
nen videre til det utfgrende foretak. Denne

informasjonen skal spesifiseres i et Produks-
jonsunderlag for bade tilvirkning og montasje.

Produksjonsunderlaget
Produksjonsunderlaget skal inneholde in-
formasjon og tekniske krav for & sikre kva-
liteten pd utfgrelsen. Dette er angitt i punkt
4.1 1 NS-EN 1090-2 eller avsnitt 4.2 i SBI:s
publikation 182:

» tilleggsinformasjon, som angitt i tabell A.1;
» alternativer, som angitt i tabell A.2;

» utfgrelsesklasser, iht punkt 4.1.2;

» rengjeringsgrad, iht punkt 4.1.3;

» toleranseklasser, tht punkt 4.1.4;

» tekniske krav til stalarbeidets sikkerhet, iht
punkt4.2.3 0g 9.2.

Kontrollomfang av NDT-preving

Nar det gjelder kontrollomfang av NDT-prgving
av sveiser sd bgr ingenigren angi hvilke sveiser
som er kritiske og som ma kontrolleres spesielt.
Videre atingenigren angir utnyttelsesgrad mindre
enn 50 % for tverrgdende buttsveiser og sveiser
1 buttskjgter med delvis gjennomsveising utsatt
for strekkspenning, da det i fplge tabell 24, eller
tabell 12.3 i SBI:s publikation 182, vil bety store
besparelser i redusert kontrollomfang, som igjen
vil bety reduserte utgifter for byggherren.
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Utfarelsesklasser

For ethvert prosjekt, ma kravene til kvalitet
pd arbeidene angis 1 form av utfgrelsesklasser.
Kravene til utfgrelse er gradvis mer omfatten-
de fra EXCI opp til EXCA4. Utfgrelsesklasse
skal spesifiseres for hele konstruksjonen, en
del av konstruksjonen eller en detalj. En
konstruksjon kan altsd ha flere utfprelsesklas-
ser. Det er ingenigrens ansvar & spesifisere
utferelsesklasse(r). Dog sier standarden at
man skal benytte EXC2 dersom ingen utfg-
relsesklasse er angitt. Selv om hver bygning
mé vurderes pd sine egne premisser, vil EXC2
vare aktuelt for de fleste bygninger.

Bestemme utfgrelsesklasse (EXC)

Deter en veiledning for  bestemme utfgrelses-
klasser i informativt tillegg B 1 EN 1090-2, eller
avsnitt 4.2 1 SBI:s publikation 182. Framgangs-
mdten for 4 bestemme / utlede utfgrelsesklasse
bestar av fire trinn:

» Bestem konsckvensklasse

» Definer brukskategori

» Definer produksjonskategori

» Utled utfgrelsesklasse

PA nettsiden www.en1090.no er det vist hvor-
dan man kan utlede utfgrelsesklasse(r).

Endrede kriterier for valg av EXC
Det er i &r blitt utgitt et endringsblad A il
NS-EN 1993-1-1. Denne inncholder et nytt

normativt tillegg C med endrede kriterier for

valg av utfgrelsesklasse (EXC). Tillegg C blir
fprst obligatorisk ndr nasjonalt tillegg (NA) til
NS-EN 1993 er revidert. Det er gitt en frist,
mai 2015, for nir dette mé skje. Nar det revi-
derte nasjonale tillegget utgis vil informativt
tillegg B1NS-EN 1090-2 trekkes tilbake. Ved
4 flytte Valg av utfgrelsesklasser fra utfprelses-
standarden til prosjekteringsstandarden, plas-
seres ansvaret for valg av utfgrelsesklasser pd
den prosjekterende ingenigr. En viktig endring
i tillegg C er at de to Produksjonskategori-
klassene utgdr. Dette betyr en redusert matrise
der antall valg av EXC reduseres fra 12 il 6.
Enannen endring er at Brukskategori er dgpt
om til Lasttype.

Hva innebzerer tillegg C?

De fleste bygninger (og konstruksjoner) kom-
mer 1 EXC2 da de vanligvis er i Konsekvens-
eller Pélitelighetsklasse 2, med lav seismisk
duktilitetsklasse (DCL) eller er dimensjonert
for statisk eller kvasi-statisk last. EXC3 fir
man nir man har Konsekvens- eller Pilitelig-
hetsklasse 2, med medium eller hgy seismisk
duktilitetsklasse (DCM eller DCH) eller er
dimensjonert for utmatting. For konstruks-
joner i Konsekvens- eller Pélitelighetsklasse
3 fAr man alltid EXC3, eller EXC4 dersom
det er ekstreme konsekvenser fra konstruks-
jonssvikt.

L3s mer pa internett:
www.en1090.no
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SFSintec AS SFSintec AB
Division Construction Division Construction
Solheimveien 44 Olivehéllsvagen 10
NO-1473 Lerenskog SE-645 42 Strangnas
TFL: 67 92 14 40 TFL: 152 71 50 00
no.info@sfsintec.biz se.info@sfsintec.biz
www.sfsintec.biz/no www.sfsintec.biz/se

Selvborende skruer

med hgy kapasitet

Hoyeste korrosjonsmotstand for
ekstraordinaere krav

Kostnadsbesparende ved bruk
— av festemidler i A4 kvalitet til
byggninger med haye krav til
korrosjonsmotstand.

i 4 S

SFES intec

— - —
Turn ideas into reality.

Metacon

Grenseveien 3, 1890 Rakkestad.

INDUSTRIMEK A.S

TIf. 89224411.

Godkjent bedrift for CE-merking av stalkenstruksjoner ihht NS-EN 1090-1.
Prosjektering — Produksjon — Stalkonstruksjoner — Komplette stalbygg

WWAWW. IMEeTacon. no

Varmforzinking

Den raskeste, beste og billigste rustbeskyttelsen

Kontakt-telefon: 40 00 36 86

DUD@NK

post@duozink.no

Kvalitet

Transport

Faste sjéforer og biler med kran
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Douglas Wallding,
VD Nordcert

Byggproduktforordningen ar lagen som reglerar hur man far salja byggprodukter

inom EU och géller nu fullt ut sedan 1 juli 2013. Byggproduktforordningen ar en

europeisk lag som i medlemsstaterna ska tillampas direkt i den form som den ar

skriven och behover inte tolkas och omarbetas in i den svenska lagtexten som

det tidigare byggproduktdirektivet behdvde goras.

Vartor C

B CE-MARKNING

-markning’?

yggproduktférordningen ir en samlad
3 lagtext inneh&llande 68 artiklar och 5 bi-

lagor som bl.a. beskriver hur tillverkare
av produkter, certifieringsorgan, myndigheter
ska agera for att systemet ska fungera. Den
reglerar ocksd att produkten ska deklareras i
en prestandadeklaration och hur den ska CE-
miirkas. Idag s finns det ca 500 harmoniserade
standarder samt ETA (europeiska tekniska
godkinnanden) f6r olika byggprodukter som
byggproduktférordningen dvergripande styr
over. Det lir ocksd komma till fler byggpro-
dukter som ska omfattas av denna férordning
vart det lider eftersom EU-kommissionen har
fler mandat inom byggomradet 6ppna och det
bedrivs idag arbete i tekniska kommittéer som
utarbetar fler harmoniserade standarder.

Varfor denna lag?

Lagen har kommit till for att skapa enhetliga
villkor och 6ka jimfoérbarheten mellan pro-
dukter i byggbranschen samt dirmed ocksd
oka konkurrensen for att {3 till en inre mark-
nad som fungerar pd ett effektivare sitt.

Vad giller for stalbyggare?
Byggproduktférordningen omfattar dven

stdlbyggare som tillverkar efter den harmo-
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niserade standarden EN 1090-1 som det efter
den 1 juli 2014 ir obligatoriskt att certifiera
sig for. EN 1090-1 beskriver de systemkrav
som giller for att styra och kontrollera sin
produktion i verkstad samt vilka egenskaper
som ska finnas pd prestandadeklarationen. Den
information som ska finnas pd CE-mirkningen
reglerades tidigare i standarden men regleras
nu direkt i byggproduktférordningen. De
tekniska kraven kopplade till EN 1090-1 for
stdl finns beskrivet 1 EN 1090-2 respektive for
aluminium i EN 1090-3. Det kommer ocksd
pa sikt att blir fler tekniska delar (standarder)
dir EN 1090-4 och EN 1090-5 kommer att
sirskiljas och vara separata tekniska speci-
fikationer for littbyggnadsmateriel i stdl och
aluminium. Det fir alltsd idag inte slippas ut
produkter pd marknaden dé foretaget tillver-
kar birverksprodukter i stdl eller aluminium
i verkstad, om foretaget inte ir certifierad,
eftersom certifikatet ger féretaget ritt att gora
en prestandadeklaration samt CE-mirkning
som byggproduktférordningen foreskriver.
Det finns inga undantag for detta.

Det ir ocksa viktigt for tillverkaren att ha
kinnedom om man tar ett ansvar f6r produk-
tens birférméiga genom ett dimensionerings-
ansvar for konstruktionen. Om tillverkaren tar

ansvar fér dimensionering, alltsd dimensionerar
birverket sjilv eller koper denna tinst, sd ska
denna del ocksd ingd i certifieringen och inne-
fattas i certifikatet. Detta gor att tillverkaren
medges att och har ansvar for att deklarera
birférmagan for produkten i prestandadekla-
rationen. Om tillverkaren inte dimensionerar,
s& tillverkar denne antingen en lagervara dir
man egentligen endast deklarerar produktens
geometri och material. Alternativt s tillverkar
denne pd kundens firdiga handling, vilket kan-
ske dr det vanligaste arbetssittet i branschen.

Omfattning av EN 1090-1

Det har ocksd varit mycket fragor och diskus-
sioner om vad som ingdr 1 EN 1090-1. Dels
s& finns det beskrivet i mandatet till standar-
den samt i standarden, dir man forsoker att
ringa in omfattningen pd de produkter som
omfattas. Det kan vara delkomponenter eller
sammansatta produkter bide frin varmvalsat
eller kallbearbetat material samt att bade se-
rie- och icke serietillverkade produkter som
ingdr. Standarden siger ocksd att t.ex. spar-
gods och slipers f6r tigbanor inte ingdr. EU-
kommissionen har dessutom gjort ytterligare
fortydligande i en lista pd de produkttyper som
inte ingdr i EN 1090-1, se en svensk (dock ej »
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» formellt officiell) 6versittning pd www.1090.

se. I Norge gar man in pd www.en1090.no.

Enligt byggproduktférordningen ir det
framtagandet av en fysisk byggproduktoch inte
en gjinst eller delprocess som ska certifieras. EN
1090-1 far inte anvindas for att enbart certifiera
en delprocess i kedjan, exempelvis konstruktion
eller ytbehandling, enligt beslut frin Boverket
och de notifierade organens tillsynsmyndighet
Swedac. EN 1090-1 ska anvindas av den som
sitter byggprodukten pd marknaden och tar
ansvar for att deklarera egenskaperna inklusive
inkopta delprocesser i prestandadeklarationen
samt utfirdar CE-mirkningen. Detta gors for
byggprodukten som senare ska inforlivas i den
slutliga byggnaden.

Man kan definiera att byggproduktférord-
ningen reglerar férhéllandet fram dll bygg-
platsen diir den nationella bygglagstiftningen
Plan- och bygglagen (PBL) tar vid f6r vidare
montage och kontroll. Diremot sd fortsitter de
tekniska kraven i EN 1090-2 och EN 1090-3 att
gilla f6r de arbeten som gors pd byggarbetsplats.
Men det sker ingen CE-miirkning av den fir-
diga byggnaden.

Ar alla certifierade nu?

Idag ir ca 300 féretag certifierade i Sverige
och det finns flera foretag som héller pd och/
eller dr pd vig och ska certifiera sig framo-
ver. Se en sammanstilld lista pd www.mvr/
medlemservice/CE-mirkning och karta pa
www.sbi.se. I Norge ir det publicerat en
lista 6ver certifierade medlemsforetag pa
www.en1090.no.

Hur har det fungerat?

Det kan finnas ett initialt motstdnd att gora
om nigot som man tycker varit vilfungerande
tidigare, s& kraven 1 EN 1090-serien och alla
de delar som ir kopplade till regelverket har
stundtals varit krivande for foretagen att ta
in och implementera. Men allt eftersom s har
flera foretag insett att det ger dem en bittre
struktur och styrning i sin verksamhet samt
mojlighet till att kraven i standarden oftast gor
att det blir tydligare for alla vad som giller vid
tillverkningen. Delar av standarden har varit
ungefir som tidigare nivd medan i andra delar
dir har kraven skiirpts, bl.a. svetsomradet, dir
standarden kriiver t.ex. godkinda svetsdatablad
(WPS) och svetsansvariga, vilket oftast kriver
en viss investering frdn tillverkaren. Dir ir
detidag lite mer formella krav for att bli god-
kind dn vad det tidigare regelverket krivde.
Vi fir nog anledning att &terkomma till hur
tillverkarna ser pa detta system och utvirdera
vilken effekt det har pa lite lingre sikt nir vi
har utévat detta ett par 4r.

Vem ansvarar for kontroll

och att lagen efterlevs?

Tillverkaren sjilv har eget ansvar for att fol-
ja lagen och standarden for tillverkningen.
Certifieringsorganet eller det anmilda or-
ganet som det egentligen heter, har ett an-
svar enligt ackrediteringsférordningen att
stickprovsmissigt bevaka tillverkaren enligt
det certifikat som ir utfirdat. Oftast gors
denna kontroll rligen pd plats hos tillverka-
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ren. Certifieringsorganet tar dock inget an-
svar frdn tillverkaren eller 6ver produkten.
Byggherren har ett ansvar att godkiinda pro-
dukter byggs in i den slutliga byggnaden.
Marknadskontrollen, diir ansvaret ligger under
Boverket, har évergripande kontroll av de
byggprodukter som slipps ut pd marknaden.
Marknadskontrollen har ocksd mojlighet att
tillimpa ett sanktionssystem pa tillverkare som
inte lever upp till byggproduktférordningen.
Ar bristerna allvarliga si kan det leda till att
foretaget for forsiljningsférbud. Se vidare
www.boverket.se/sv/byggande/byggproduk-
ter/marknadskontroll. I Norge se vidare pd
www.dibk.no.

Har konkurrensen 6kat med den nya lagen?
Konkurrensen i stilbyggnadsbranschen har
over tid 6kat med allt stérre import och ut-

lindska aktorer och tillverkare, framforallt
i de storre projekten och med bestillare som
arbetar mer internationellt. P4 sitt och vis
har det blivit enklare for inkdpare, men dven
tillverkare, att specificera krav och tillverka
nir det nu finns en gemensam teknisk krav-
standard for tillverkning och kontroll i EU.
Sammanfattningsvis kan man nog siga att
syftet med lagen héller pd att infrias diven om
detta kommer att ta tid och en bredare ut-
virdering bor goras med flera olika typer av

byggprodukter. 4

Lis mer pa Internet
www.nordcert.se
www.1090.se
www.sbi.se
www.en1090.no
www.stalforbund.com
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BEHOVER DU EN BRO?

Oavsett om du behéver legotillverkning av stalkon-
struktioner eller helhetsldsningar sa kan du vanda dig
till oss. Vi &r en verkstadsindustri som satsar pa bredd
och kompetens. Vi ar bland annat certifierade inom
EN1090-2 och EXC: 1,2, 3, 4.

<re

www.bsm.nu Bergkvist Svets & Mek AB

Vi ar certifierade enligt
EN 1090-1 klass 1 och 2

Hwe—am

Vi pa MF Bygg & Smide Service AB arbetar med Stélkons-
truktioner, framfor allt stomsystem till alla former av
byggnader.

Vara kunder finns 6ver hela Malardalen, Stockholms-
regionen, men dven pa andra platser i Sverige.

M BYGG & SMIDES

—SERVICEAB—

PRESSEARGATAN 5+ 632 29 ESKILSTUNA
| www.mf-bygg.se |

x —, 1
(Rl e | |EoEwEFi i

W s sal de

Ni vet val om att vi tillverkar fackverksbalkar!!!

4

%,

-——

Vi hade nojet att leverera fackverken till
forskningsanlaggningen MAX IV LAB
Kontakta oss for offert
Svets o Montage i Smalandsstenar AB
Verktygsgatan 2, 333 92 Broaryd Tel. 0371-410 00

®

HOGSTA KREDITVARDIGHET
ode

SPECIALMASKINER
FOR STALBYGGARE!

Lager och transportsystem
Skarmaskiner med fasning/borr
Borrmaskiner
Kapmaskiner
Blaster och malningslinjer
Ringbockmaskiner
Kantpress och profiljarnsaxar

Kontakta var expert:

INTercut

Tel. 08 5505 1200
www.intercut.se

Trond Hansen
070 570 73 84
trond.hansen@intercut.se
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LLENTABHALLEN - ETT BEGREPP NAR DET GALLER STALHALLAR

LLENTAB AB har levererat 6ver 7000 stalhallar i Europa
under 35 ars tid. En effektiv produktionsprocess med
optimerad logistik och montage i var egen regi, ger
kompletta hallbyggnader med mycket kort
montagetid, modern design och hdg kvalitet.

Ett flexibelt val for kunder med visioner! “t I i

Iﬂ'-"?
www.llentab.se

"s n [ - underhallsfritt konstruktionsmaterial
Va rm fO rzin kat Sta I med odvertréffad livslangd!

Genom att valja en varmférzinkare som ar medlem i bransch-
organisationen Nordic Galvanizers sakerstéller du som an-
vandare att din produkt ar varmfoérziknad med kvalité och miljo-
medvetenhet i fokus. Du kan &ven snabbt fa hjalp och svar pa
fragor som ror produkten, antingen fran din varmforzinkare eller
Nordic Galvanizers informationskontor. Hos oss kan du aven
bestalla litteratur om varmférzinkning eller boka ett personligt
informationsméte till din arbetsplats.

nordic
GALVANIZERS (5

info@nordicgalvanizers.com, www.nordicgalvanizers.com

» Vdgledning till ISO 3834- och EN 1090-certifiering ~ » Certifiering av svetsare

» Kvalificering av svetsprocedur Processoptimering

> Svetsrédgivning » Oférstérande provning
Materialteknik Utbildning inom alla omréden

v

v
v

D DEKRA

DEKRA verkar fér 6kad sékerhet inom en rad branscher via oberoende besiktning, provning och certifiering. Onth fe sid
DEKRA finns p& 32 orter i Sverige och &r Europas ledande foretag inom teknisk kontroll med 31 000 medarbetare i 50 lénder. n the sate side.

SYNS DEN HAR ANNONSEN? g/

Annonsprislista for 2015 ar klar.
Planera och bestall annonserna nu!

Kontakta Migge Sarrion, e

+46-8-590 771 50, annons@sbi.se -
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Annikki Hirn,

Nordic Galvanizers

Varmtorzinkning

oCch

—N 1090

CE-maéarkning av alla byggprodukter som omfattas av en harmoniserad europeisk

standard eller Gverensstammer med en europeisk teknisk beddmning blev obligato-

risk frén den 1juli 2013. CE-maéarkning for lastbarande stélkomponenter (barverksdelar)

tradde i kraft ett &r senare - den 1juli 2014. Verksamhet som utfors av underleverantor,

t ex varmforzinkning, paverkas ocksa av de krav pa stalbyggaren som géller for

att produkten ska kunna CE-markas.

I cE-MARKNING

[ ftersom det ir mycket diskussioner runt vil-
ka verksamheter som ska vara certifierade
v ettanmiltorgan har branschféreningen
Nordic Galvanizers tillsammans med European
General Galvanizers Association tagit fram en
guideline som beskriver vika krav som giller for
sdvil komponenttillverkare som varmférzinkare.
Guidelinen kan bestillas kostnadsfrittifrin Nordic
Galvanizers, www.nordicgalvanizers.com.

CE-markning och EN 1090 for
lastbdrande komponenter
CE -mirkningen visar att en produkt éverens-
stimmer med relevant tillverkningsstandard for
produkten ifrdga. Den harmoniserade standard
som omfattar lastbirande komponenter ir EN
1090-1. Nir en komponenttillverkare ska visa
overensstimmelse med standarden sd ska foljande
dokument finnas framme:
i— Certifikat gillande tillverkningskontroll
(FPC — Factory Product Control)
ii— Certifiering gillande svetsning
iii— Prestandadeklaration
(DoP — Declaration of Performance)

Certifikaten i punkt (i) och (ii) utfirdas av
anmiilda organ som ir godkinda fér en sidan
certifiering. Prestandadeklarationen enligt
punke (iii) utfirdas av komponenttillverkaren.

Varmforzinkning och EN 1090
EN 1090-1 och EN 1090-2 anger specifika krav
betriffande ytbehandling och livslingd, vilka
dr av betydelse d& varmforzinkning specifice-
ras som en tjinst utférd av en underleverantér.
Kraven kan sammanfattasinedanstiende punkter:
» Komponenttillverkaren ska forbereda stdlet
och dess yta s& att det dr limpligt att varm-
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forzinka enligt EN ISO 1461 samt f6lja
de anvisningar som ges i EN ISO 14713-2.
» Varmférzinkaren ska utféra varmforzink-
ningen i enlighet med EN ISO 1461.
» Varmforzinkaren ska uppfylla de tilliggs-
krav gillande varmférzinkning som anges

1 EN 1090-2.

Som fér alla aktiviteter som utférs av under-
leverantérer méaste komponenttillverkaren ha
ett system pa plats f6r att siikerstilla att under-
leverantdrens aktivitet, 1 det hiir fallet varm-
férzinkning, inte har ndgon negativ inverkan
pd komponenttillverkarens FPC—system (t.ex.
gillande sparbarhet av komponenter). Detta
kan litt genomféras genom att komponent-
tillverkaren och varmférzinkaren utarbetar ett
gemensamt system, vilket dr en naturlig del i
ett vanligt kvalitetsledningssystem (ISO 9000).
Dessa aktiviteter kan ses som en utvidgning av
komponenttillverkarens FPC—system.

Det méste understrykas att det inte 4r ndgot
lagkrav pd att varmf6rzinkningsprocessen ska
vara certifierad mot 1090-1 av ett anmiilt organ.
Det kan dock dnd4 vara en fordel att ha ndgon
form av "certifiering” av varmférzinkningspro-
cessen, for att tydliggora att den kontroll som ut-
fors inom komponenttillverkarens FPC—system
ir tillricklig och undvika upprepade revisioner
och kontroller av olika stilentreprenérer. Nordic
Galvanizers guideline kan ligga till grund f6r en
sidan certifiering eller annan form av kontroll-
system, i de fall detta anses noédvindigt.

Till skillnad ifrdn manga andra metoder att
korrosionsskydda stdl dr varmférzinkning en
fabrikskontrollerad process. Standarden EN
ISO 1461 anger ett antal krav pd processen,
vilket bland annat sikerstiller att ritt skikt-

gocklek uppnds. Genom att intyga att varm-
forzinkningen har utforts i éverensstimmelse
med EN ISO 1461 ges tillriickligt underlag
for att kunna inkludera varmférzinkningen i
komponenttillverkarens prestandadeklaration,
DoP. I prestandadeklarationen anges bland
annat vad produkten ir avsedd att anvindas
till och vilken prestanda den har niir det giller
visentliga produktegenskaper.

Krav pa tillverkningskontroll

for komponenttillverkare

Nir en komponenttillverkare inkluderar
varmforzinkning i ett avtal som genomfors i
enlighet med EN 1090-2, ir det limpligt attin-
tegrera en “checklista” i tillverkningskontrol-
len, dir de krav som rér varmforzinkningen
finns angivna. En sddan checklista ingdr som
bilaga I till ovan nimnda guideline.

Krav pa varmférzinkaren att stédja
komponenttillverkarens system for
tillverkningskontroll

En motsvarande checklista for att sikerstilla
att varmforzinkaren har ritt kompetens for
att uppfylla komponenttillverkarens FPC in-
gir som bilaga II i ovan nimnda dokument.
Varmférzinkaren ska kunna visa att man upp-
fyller kraven i checklistan genom att referera
till denna i kontraktsdokumentationen och/eller
genom separat verifiering av att kraven uppfylls.

Efterkontroll av det varmférzinkade godset
Majoriteten av den tekniska vigledning som
behévs for att genomféra de system som krivs
féor CE-mirkning av varmforzinkade stdl-
komponenter finns angivna i EN ISO 14713-2.
EN 1090-2 kriver att visuell kontroll av godset
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ska utforas efter varmforzinkning, sd vida inget
annat dverenskommits. Kraven for att bedéma
behovetav ytterligare efterkontroll, samt eventu-
ell oférstorande provning (OFP) och procedurer
for detta, anges dock inte 1 EN ISO 14713-2.
For att underlitta tillimpningen av EN 1090-2
och CE-miirkningen, finns figurer och direktiv
som beskriver vad som ska goras i bilaga IIT dll
guidelinen. Aven andra siitt att hantera efterkon-
troll och provning kan éverenskommas mellan
komponenttillverkare och varmforzinkare.

EN 1090 - Forsdkran om bestandighet
Det finns en uppenbar risk fér missfor-
stdnd niir det giller definitionen av bestin-
dighet 1 prestandadeklarationen (DoP).
Kravet pd bestindighet 1 EN 1090-1 hiinvisar
till behovet av att faststilla bestindigheten hos
de 6vriga visentliga egenskaper som identifie-
rats 1 prestandadeklarationen. En metod for att
sikerstilla bestindigheten ir att korrosions-
skydda produkten. Det bér understrykas att
detav EN 1090-1 tydligt framgar att prestan-
dadeklarationen inte anger nigon specifik
metod att utvirdera sjilva bestindigheten.
Istilletanges att kriteriet for dverensstimmelse
ir att (a) ritt specifikation av korrosionsskyd-
det gjorts och (b) att stdlytan ska vara ritt
forberedd for den aktuella ytbehandlingen i
enlighet med § 101 EN 1090-2 (nir det giller
varmforzinkning avses hir t ex att komponent-
tillverkaren férsett konstruktionen med ritt
placerade och tillrickligt stora driineringshal).
Nir varmférzinkning omnimns i en pre-
standadeklaration anges limpligen f6ljande:
”Varmférzinkad enligt EN ISO 1461:2009 (el-
ler enligt annan éverenskommen specifikation)
+ medelvirdet av beliggningstjockleken pd "t”
pm” (t = medelvirdetav beliggningstockleken
f6r den mest representativa stiljockleken hos

produkten enligt tabell 31 EN ISO 1461:2009.)

EN 1090 - Andra egenskaper

I 6vrigt kan féljande prestanda normalt de-

klareras for varmférzinkade komponenter:

» Radioaktivitet — Ingen prestanda deklarerad
(NPD — No Performance Declared)

» Utslipp av farliga imnen — Ingen prestanda
deklarerad (NPD)

» Reaktion vid eld — "Material klassificerat
som A1”Q

Las mer pa Internet:

Ytterligare information om CE-mérkning av
lastbarande komponenter finns pa:

http://sbi.se/om-stal/ss-en-1090-1

ECCS publikation 128/2012 "Riktlinjer
for CE- méarkning av lastbarande
komponenter"” kan erhallas fran ECCS,
www.steelconstruct.com

Dokumentet "Varmforzinkning enligt
EN ISO 1461 och CE-mérkning av
stalkonstruktioner enligt EN 1090"
kan bestallas genom mail till
info@nordicgalvanizers.com.

@ CE-MARKNING

Bjorn Uppfeldt,
MVR

SO-

Annikki Hirn,

Nordic Galvanizers

—N 1090-1

—vad galler for
Jnderieverantorer”

Det r&der stor forvirring i branschen kring vad som

géller for underleverantorer/legotillverkare med avseende

pa certifiering enligt SS-EN 1090-1 och CE-markning.

I huvudsak ar det varmforzinkande foretag som har

diskuterats, men det galler forstas aven andra foretag

som fungerar som underleverantorer av en delprocess,

t.ex. mélande foretag.

ordic Galvanizers och MVR vill genom
att ge svar pd de tva frdgor som disku-
terats mest det senaste halvaret ge vir

syn pd hur informationen frin Europakom-
missionen, Boverket och Swedac ska tolkas.

Kan man certifiera sig fér CE-markning
som varmférzinkande féretag?

Ja, det kan man. Men, dd krivs att det varmfor-
zinkande féretagets FPC innefattar processer
for att ta 6ver hela ansvaret for produkten,
det vill siga dven foregdende led. Det gér inte
att certifiera en FPC f6r CE-mirkning som
bara innehéller en delprocess utan styrning
av ansvaret for hela produkten. En certifie-
ring for CE-mirkning enligt SS-EN 1090-1
mdste ge forutsittningar att kunna CE-mirka
en produkt, det vill siiga en birverksdel i stl

(eller aluminium) som ticks av SS-EN 1090-1.

Ska man certifiera sig som

varmférzinkande foretag?

Om det varmférzinkande foretaget salufor
egna birverksdelar som ticks av SS-EN
1090-1, det vill siiga stir for inkop av stdl,
varmforzinkning och eventuella ytterligare
delprocesser (t.ex. svetsning) fram till firdig
byggprodukt méste de vara certifierade en-

ligt SS-EN 1090-1och CE-miirka produkten.
De flesta varmférzinkande foretag dr bara
underleverantérer till en stilentreprensr och
saknar kompetens for att ta ver ansvaret for
foregdende led i tillverkningsprocessen. Nordic
Galvanizers och den europeiska varmférzink-
ningsorganisationen EGGA avrdder dirfor
dessa fran att certifiera sig enligt SS-EN 1090-1
for CE-mirkning. Férdelen med en certifie-
ring ir att underleverantrens/legotillverka-
rens kund kan undvika att behéva bekosta
ett revisionsbesok hos underleverantéren/
legotillverkaren vid certifiering av kundens
FPC.SG17 som iir de anmilda organens tolk-
ningsgrupp i Europa ger nimligen endast den
mojligheten f6r underleverantérer/legotillver-
kare som blivit godkinda av ett anmilt organ

(ref: NB-CPD/SG17/09/069).

Frivillig tredjepartscertifiering

For att underlitta for varmférzinkande foretag
som inte har mojlighet att ta pd sig hela ansva-
retsom tillverkare arbetar Nordic Galvanizers
med en frivillig tredjepartscertifiering som
uppfyller relevanta krav f6r varmférzinkning
enligt SS-EN 1090 som férstds dven inkluderar
SS-EN 1461 med flera viktiga standarder for

varmforzinkning. 4
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Stombyggnation i-dét nya Stockholm

www.contiga.se

A

CERT

AAA Certification AB
Goteborgsv. 16H, 441 43 Alingsas
0322-64 26 00 « www.a3cert.com
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EN 1090 - ISO 3334

Vi har utbildningen for dig!

FORCE Technology Sweden AB
Huvudkontor
Tallmatargatan 7

Vanta inte med din anmalan, 721 34 Visteras
antalet platser ar begransat. Tel. 021490 30 00

info@forcetechnology.se
forcetechnology.com

Las mer pa www.forcetechnology.com

D) SWEBOLT AB

Skruvastiklar for vans Sndamidl | Lagorfarda CE mirkia sioruvpeoduie

Stiibyppnadesiouy EN 15048
Dageridiinieg b 2040

Sthlbyggnadesiouy EN 14358
Gipsabkruv EN 14588
Traskner EN 14553

Sthlbyggnadssionny, heigingad stang, mutber,
bricker, kemmassa, bomskruy, varkiyg.
Sl och rostirit,

Dbehandlal, Elrink, Varmzink, Zinc Reke.

<oeh MYGRET mara’

Lager | Sverige och Finland.

=200

Wiran fabrik r certifierad Tor CE-
mirkning o kapade helgiimgade
pEnmakruvar anligt EN 1080

‘Bow 20125 17600 Jarialia Tel: 08 - 558 978 00
il ifoGeweboll s Vel www sweboll e

lahb med en my B0 tons dragprovmaskin

NYTT 2044 - W1 ublikar wiral (nicniska

svetsansvarig.se

Vi arbetar med svetstillsyn




A

h Jonas Olsson,
Europrofil

Miljodeklarerade
stalprodukter

I MiL)6/LATTBYGGNAD

| mé&nadsskiftet oktober/november 2014 mdttes FNs klimatpanel (IPCC) i Kopenhamn

for att slutfora den mest omfattande utvarderingen av jordens klimatforandringar som

nagonsin genomforts. Rapporten ar framtagen under de senaste 13 manaderna och har

engagerat ca 800 forskare varlden over.

apporten frin IPCC konstaterar att
qwsningarna finns pd plats men att tiden

ir knapp och att utslippen av vixthus-
gaser, frimst koldioxid, behéver begrinsas
kraftigt inom de nirmaste decennierna. De
globala utslippen behéver minska med mellan
40-70 procent till &r 2050. Ar 2100 behaver
utslippen vara nirmare noll. Sveriges nuva-
rande mél dr att minska energianvindningen
ibyggnader med 20 % fram till 2020 och med
50 % till 4r 2050, 1 forhallande till 1995 4rs niva.
I ljuset av FNs klimatrapport férvintas dock
EUs klimatkrav pd framtidens byggande att
snivas 4t ytterligare.

Bedémning av byggnaders miljépaverkan

Europrofil som ir en ledande leverantér av
stdlprofiler och system i littbyggnadsteknik
har tagit ett stort steg for att deklarera sina pro-
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dukters miljobelastning och pa sa siitt férenkla
for entreprendrer att berikna stdlets bidrag till
byggnadens miljopdverkan. Genom att fler en-
treprendrer ser miljo som en konkurrensfordel
och proaktivt, redan i projekteringsstadiet,
mdlsitter projektet enligt en miljoklassning
och anpassar inkép och val av design enligt
denna kan miljon erhilla det nédviindiga fokus
som kriivs for att byggbranschen skall bidra
till en hallbar framtid.

Miljoklassning av byggnader

Miljsklassning syftar till att tydligt presen-
tera en byggnads totala miljopdverkan under
dess livscykel genom ett standardiserat klas-
sificeringssystem som bland annat bedémer
byggnadens energi- och vattenanvindning
samt miljobelastningen frn dess ingdende
material. BREEAM ir det mest anvinda mil-

jocertifieringssystemet i virlden och LEED
det mest kinda miljocertifieringssystemet i
Sverige. Bide BREEAM och LEED placerar
byggnadens miljépdverkan i en betygsskala och
graderar dirmed byggnadens miljoprestanda
baserat pd byggnadens hela livscykel.

Miljévarudeklaration

For att kunna miljoklassa och dirmed krav-
stilla och jimfora olika byggnaders miljopa-
verkan stills krav pd en komplett och standar-
diserad miljodokumentation av produkter och
tjdnster som ingdr i den firdiga byggnaden.
En tredjepartsgranskad Miljovarudeklaration,
Environmental Product Declaration (EPD),
med grund i standarden EN 15804 har kom-
mit att visa sig vara den mest tillforlitiga kil-
lan till byggprodukters miljéinformation d&
den garanterar enhetlighet och vetenskapligt »

MILJO/LATTBYGGNAD @



Pd ett event i Bryssel anordnat av
Eco-Platform, uppmdrksammas
Europrofil AB som det forsta foretaget i
Sverige vars EPD dr godkind inom det
europeiska samarbetet Eco-Platform.
Jonas Olsson, Europrofil i mitten

tar emot diplomet fran Sven-Olof
Ryding ordférande EcoPlatform och
Christian Donath, VD Eco-Platform.

» stod for miljsbedémning av byggproduk-
ter. Intresset f6r EPD drivs bland annat av
de krav som BREEAM, LEED och andra
miljoklassningssystem stiller pd produkters
miljédokumentation.

Environmental Product Declaration, EPD
Den internationella standarden ISO 14025
reglerar hur miljodata for en produkt skall
beriknas enligt forutbestimda parametrar samt
hur dessa data skall presenteras i en tredjeparts-
granskad och godkind EPD. Nir det giller
littbyggnadsteknik i stdl och byggprodukter i
ovrigtinnehéller EN 15804 de grundliggande
produktspecifika regler som styr vilka miljs-
parametrar som skall deklareras, hur de skall
beriknas genom produktens livscykel samt hur
de skall sammanstillas och redovisas.
Standarderna som EPD vilar pa kriver
en programoperatdr vars ansvar ir att tolka
standarder och utifrdn den tolkningen kvali-
tetssiikra tredjepartsrevisioner samt godkinna
och publicera EPDer. Programoperatéren har
dven ett ansvar att kommunicera miljéinfor-
mation samt framtida EU-krav tll organisa-
tioner inom det egna landet. I Sverige finns
EPD International AB som ansvarar for det
“Internationella EPD-systemet” och att EPDer
for byggprodukter tas fram, revideras och
godkinns enligt ISO 14025 och EN 15804.

Samarbetet ECO-Platform
ECO-Platformsamarbetet stéds av 13 programo-
peratdrer i Europa, diribland Sverige, Tyskland,
Storbritannien, Nederlinderna, Frankrike och
Italien tillsammans med véra nordiska gran-
nar, Danmark och Norge. Syftet med samarbe-
tet dr att sikra enhetliga krav och ett enhetligt
kontrollférfarande éver hela Europa rérande
byggprodukters EPDer och samla dessa under ett
gemensamt paraply, ECO Platform EPD. EPDer
som bir ECO Platforms logotyp ir émsesidigt
erkiinda av samtliga programoperatérer inom
samarbetet ECO Platform och kan dirfér anvin-
dasihela Europa och pa sikt diven pd marknader
utanfér Europa.

Genom samarbetet ECO Platform siikras
en enhetlig miljovarudeklaration for bygg-
produkter i hela Europa ndgot som férenklar
handel mellan linder och som effektiviserar
arbetet och minimerar kostnaden for att ta
fram miljédokumentation fér féretag med
verksamhet i flera linder.

@ MILJO/LATTBYGGNAD

EPD

EN 15804 VERIFIED

EPD - En betydande konkurrensfaktor
Hallbart byggande och skade miljokrav erhél-
ler ett allt storre fokus vilket resulterar i att allt
fler byggnader miljoklassas. Okad efterfragan
p& miljoklassning for med sig utékade krav
pa den vetenskapligt baserade och certifierade
EPDn for de leverantérer som vill leverera
varor och ginster till byggbranschen. Miljs-
dokumentationen verkar dirmed komma att
bli en allt viktigare konkurrensfaktor i val av
byggnadsmaterial och leverantérer.

Stal i framkant - Férsta ECO Platform
EPDn i Sverige

Europrofil AB ir det forsta foretaget i Sverige
och bland de forsta foretagen 1 Europa vars
EPD har blivit godkind inom samarbetet
Eco-Platform. Detta uppmirksammades un-
der ett event i Bryssel den 16 oktober dir de
forsta godkinda EPDerna i Europa presente-
rades. Europrofil AB ir den enda leverantéren
i Norden som enbart fokuserar pd stdlprofiler
till byggindustrin. Som marknadsledare och
som expert pa stdl for byggnation strivar Eu-
roprofil alltid efter att utveckla morgondagens
produkter, nigot som Europrofil summerar
genom orden Making room for tomorrow.
Férutom att Europrofils produkter och sys-
tem skall sikra en god totalekonomi genom
hela byggnadens livscykel skall Europrofils
produkter stindigt minimera miljopaverkan
samt erbjuda en forbittrad arbetsmiljo for
byggnadsarbetaren. I strivan att utveckla
morgondagens produkter ir en livscykelba-
serad miljddokumentation av stor vikt for
Europrofil. Miljodeklarationen ir viktig bdde
vad giller extern kommunikation och som

underlag for interna beslut rérande forbitt-
ringar av till exempel produktens utformning
eller dess tillverkningsprocess.

Europrofil tar fram en certifierad EPD

for stalprofiler

Under viren 2014 genomfordes ett omfattande
kartliggningsarbete frin stdlframstillning till
firdig profil vilket resulterade i en EPD for stél-
profiler inom ramen for det Internationella EPD-
systemet. EPDn uppfyller samtliga dokumenta-
tionskrav som stélls av till exempel BREEAM och
LEED. Deklarationen presenterar stdlprofilens
energiforbrukning, vattenanvindning samtan-
viindning av évriga resurser. Stilprofilens poten-
tiella effekt pd klimatférindringar presenteras
bland annat genom produktens beriknade ut-
slipp av vixthusgaser. Samtliga milj6effekter
presenteras uppdelat i produktens olika faser 1
dess livscykel s att varje del kan jimféras med
alternativa material eller med alternativa vir-
dekedjor. Att presentera byggnadens miljopa-
verkan utifrdn ett livscykelperspektiv tydliggor
hur ett materialval paverkar respektive fas frin
byggnation till drift och rivning. Stdlets bidrag
tll utslipp av viixthusgaser férsvaras genom att
konstruktioner med littbyggnadsteknik gor
det majligt att bygga mycket energisndla kon-
struktioner under byggnadens drifttid samt att
produkterna ir dteranviindbara efter rivning.

Fler aktorer behover delta

For att méta morgondagens konkurrens be-
hover tillverkare av stal och leverantérer som
foridlar stdl bidra genom att ta fram en miljs-
deklaration vars resultat gar att jimfora mel-
lan material och leverantérer. D3 fler aktorer
medverkar férenklas arbetet med att ta fram
EPDer och variationen i bedémningssystem och
krav pd olika former av dokumentation kan
minimeras. Det dr genom EPD International
AB som méjlighet kan ges for andra producen-
ter inom byggsektorn i Sverige att p4 detta siitt
delta i det europeiska samarbetet inom ECO
Platform (www.environdec.com) d
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SBS Certifiering ROFRCERT

Certifiera enligt EN 1090-1!

Da kan ni CE-marka produkterna
Kontakta oss!

Vi certifierar hela Norden och Europa

SNED4
PEYYRYY RS Nordcert AB
7 W g www.nordcert.se Produkter som marks
®eprTe” Tel: 08-34 92 70
1821
\ EN 45011 )

o [

Vi tillverkar stalkonstruktioner och svetsad balk
till prefab och byggindustrin i Sverige.

Rdcket har tre ror
— med runda former som
e 3
e—— bygger pd standardprofiler
———— T o o
e ffjr oﬁ'hollo kosTnerrmg Iaga.
J———— Det ar luftigt samt estetiskt tilltalande
e och anvdands darfér dar det stdlls krav
S p& smakfull trafikmiljd och god genomisikt.

EXC1 EXC2 EXC3 EXC4
SS-EN IS0 3834-2

Ce

www.fsmide.se
08-774 08 30

—— ]
www:birsta.eu « 060 527200
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Stal gor det maojligt

Néar saval enkla som mer komplicerade byggnadskonstruktioner

ska projekteras och byggas sa ger stalet dig manga maojligheter att

astadkomma en kostnadseffektiv konstruktion med hog kvalitet.

Nagra exempel pa detta ar foljande projekt.

lllustration: 3xN Arkitekter
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Stockholms Continental
— elegant stalkonstruktion ger en
spannande byggnad mitt | staden!

ity fir en ny métesplats — Stockholm
CContincntal — mittemot Stockholms
Centralstation. Stilstommen vixer
upp och fasaderna bérjar monteras. Stockholm
Continental blir ett helt nytt kvarter mitt i city
som kommer att innehélla hotell med lounge,
restaurang och barer, bostider, butiker och en
takterrass med bar dit alla kan g& och njuta av
utsikten. Genom sitt lige och att ménga ytor
blir helt tillgingliga for alla, blir Stockholm
Continental den nya métesplatsen i Stockholm.
Hotellet och entréerna till kollektivtrafiken 6pp-
nar 2016. Samma &r kommer dven bostidderna
att vara inflyttningsklara. Pendeltigsstationen
oppnar 2017 samtidigt som Citybanan.
Utgangspunkten fér byggnadens design
ir en anpassning till den omgivande miljon i
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staden. Genom att dela upp byggnadsvolym i
fyra mindre sektioner av varierande h6jd kan
byggnaden {4 en 360 graders anpassning mot
intilliggande gator och byggnader. Huset har
totalt 19 vdningar. De tvd ligsta huskropparna
har 8 respektive 11 viningar ovan Vasagatans
nivé. De tv4 hogsta huskropparna har 13 respek-
tive 16 vdningar ovan Klara Vistra kyrkogatans
nivd som ligger en vdning hogre in Vasagatan.

Byggnaden byggs med en stomme i stdl och
HDF-bjilklag med viggar i prefab runt hiss
och trappschakt. Tunnelbana samt den nya
Citybanan ligger precis under vilket har gjort
grundliggning och stomme komplicerad d&
lasterna méste foras ner till vissa punkter. Detta
har gjortatt komplicerade fackverk och strivor
miste byggas i de sex nedre planen. Stdlstom-

Lars Hamrebjork

Lars Hamrebjork

i |

Montaget av fasadelementen dr i full ging pd
Stockholm Continental.

Bestallare: Jernhuset

Arkitekt: 3xN Arkitekter
Entreprendr: Strabag
Konstruktor: Konkret Stockholm
Stalkonstruktor: Hillstatik
Stalentreprendr: Contiga

men bestdr av 1400 ton tillverkad i Contigas
verkstider 1 Norrtilje och Riga. Contiga har
huvudsakligen anviints svetsning vid monta-
get av den ritt komplicerade stdlstommen. De
25000 kvm haldick tillverkas ocksd och mon-
teras av Contiga. Stommontaget startade vid
arsskiftet 2013-2014 och fortgdr tills drsskiftet
2014-2015.14 >
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Rostfri fasad pa Mediabiblioteket i Falun

dgskolan Dalarnas mediabiblio-

|_| tek i Falun har utsetts dll viirl-
dens bista undervisningslokaler

pé drets World Architecture Festival.
Bakom byggnaden ligger det danska ar-
kitektkontoret ADEPT. Sammanlagt
nominerades dver 400 byggnader och
inom kategorin "Hégre utbildning och
forskning” prisade juryn Mediabiblio-
teket som simpel och funktionell med
rumslig elegans. Man hyllade dven den
unika fasaden il att vara ett integrerat
konstverk som reflekterar sin omgivning
och hanterar det tuffa nordiska klimatet.
Fasaden pd utsidan bestdr tva delar.
Den yttre delen utgérs av horisontella
balkar som reflekterar omgivningen och
skyddar den inre delen. De yttre balkarna
ir gjorda av polerat rostfritt stdl och den
trifasaden dr av Sibiriskt lirktri. De totalt
4500 meter rostfria platarna av 304 1.4301
Superbright polerat rostfritt stdl har levere-
rats av Outokumpu. Bjorbo plat har sedan
bockat en profil som HMB Construction
fist till en fristdende pelarstilkonstruktion
utanfr ytterviiggskonstruktionen. Sjilva
stommen till huset ir en stdlstomme med
stilpelare, Deltabalkar och hdf-bjilklag.
Taket dr byggt med stdlfackverk frin
Maku med ett platsgjutet betongtak med
stalplat som form. Stdlstommen viiger ca
150 ton inklusive stilfackverken i tak.

Foto: Kaare Viemose

ICA Barkarbystaden

|G Fastigheter har med BAU Arkitek-

er byggt ett nytt handelskvarter pd
29 000 kvadratmeter i det uppviixande Barkar-
bystaden. Bebyggelsen har en stilstomme med
stilpelare och takbalkar och fasader av betong-
element respektive Paroc-panel. En hogre del
av bebyggelsen ticks av ett vilvt tak dir arki-
tekten utnytgat fasadbeklidnaden for att stirka
vertikaliteten, byggnadsvolymen och tillféra en
spiannande konstniirlig effekt. P4 denna del av
fasaden har Smederna monterat stiende och

Foto: Smederna

vridna lameller i stdl utanpd elementpanelen.
Platremsorna har malats i tva olika kuldrer for
att forstirka vridningen och ge ljuseffekter d&
fasaden idr bakombelyst. Smederna har pro-
jekterat 1 Tekla och sedan tillverkat de vridna
plitarna som dr 300mm breda och 1 000—4 900
mm langa i verkstaden. Sedan har man monterat
konsoler genom att borra genom Paroc-panelen
och skruva pd dessa pd stdlpelaren bakom. P
konsolerna har man sedan svetsat pA VKR-balkar
dir man sedan har skruvat pa de 1400 st milade
stillamellerna.

Wl

Foto: Smederna

Bestallare: ICA Fastigheter AB
Arkitekt: BAU, Byran for Arkitektur
och Urbanism

Stomentreprenér: Peab
Huvudentreprenor: TL Bygg
Stalfasaden: Smederna
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Den karak-
teristiska
dubbelfasa-
den bestdr av
en isolerad
trifasad
innerst med
en solav-
skiarmning av
reflekterande

horisontala

stallameller
ytterst.
Lamell-
fasaden ar
utvecklat

i ett starkt
samarbete
mellan Adept
den danska

e AvantGuard®
omdefinierar
korrosionsskydd

Foto: Kaare Viemose

Arkitekt: ADEPT

Entreprendr: HMB Construction
Konstruktor: Ramboll

Stalentreprendr: Falu Mekaniska Verkstad
Takfackverk: Maku

Fasadelement: Outokumpu

Hempel lanserar AvantGuard®, en helt ny, innovativ rostskyddstek-
nik som baseras pa aktiverad zink och ingar i vart nya sortiment av
hogeffektiva ytskydds- belaggningar

AvantGuard® minskar korrosionspaverkan markant och ger ett
Overlagset rostskydd. Denna 6kade motstandskraft har pavisats i
omfattande tester jAmfért med konventionella zinkgrundfarger.

Omdefinierar rostskydd med minskad rostkrypning och laddad
med 6verlagset korrosionsskydd.

Omdefinierar hdllbarhet med forbattrad mekanisk hallfasthet.

Omdefinierar produktivitet med stérre arbetstoleranser i olika
klimatiska férhallanden, dven vid hoga torrfilmstjocklekar.

Mindre reparationsarbete kravs.

Omdefiniera dina forvantningar av korrosionskydd med
AvantGuard® fran Hempel.

Foto: Lars Hamrebjork
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I_éagerhall | Arninge

ke Tungel Byggare bygger ett lager med kontor i Arninge, Tiby. Stalbyg-
gare ir Vistanfors Stdlbyggnader. Lagret blir 2000 kvadratmeter stort

ed ett kontor 6ver 1000 kvadratmeter pd 6vervaningen. Till stdlstom-
men anvindes valsade KKR och HEA profiler som pelare, bjilklagsbalkarna
ir valsade IPE och HEM profiler samt svetsade HSQ-balkar. Knutpunkter
ir nistan uteslutande bultade. Totalt cirka 90 ton stdl. Bjilklagen bestdr av
prefabricerade HDF-element med spiannvidd pd 12 meter. Totalt cirka 1100
ton HDF-element. Viggarna till lagret ir uppbyggda av sandwichelement frin
Paroc som klis utvindigt med fibercementskivor. Byggnaden ir modellerad

i Tekla Structures. (4

Foto: Lars Hamrebjork

Bestillare: Ake Tungel Byggare

Arkitekt: Arkitektgruppen GKAK
Stalkonstruktor: Vastanfors Stalbyggnader
Stalentreprendr: Vistanfors Stalbyggnader
Fasadelement: Paroc

Sandkilsverket — fjarrvarmeanlaggning Bestillare:

Akersberga har E.ON byggt en ny biobrinsleeldad fjirr- o

virmeanliggning med totalt installerad effekt ca 40MW.

Anliggningen har en stdlstomme med fackverkskonstruk-
tioner i tak. Den bigformade takkonstruktionen bestir av
sex stycken fackkonstruktioner med 27 meter bredd och en
takhojd pd 15 meter.

Stilstommen pd 110 ton har tillverkats och monterats av
Ruukki. De vertikala fasadviiggarna bestir av Parocelement och
den béjda takkonstruktionen ticks av TRP-pldt med isolering
och utviindig duk. Projekteringen ir utférd av Structor i Orebro
13D i Revit Structure och Tekla Structures. [d

@ STAL GOR DET MOJLIGT

Foto: Lars Hamrebjork
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E.ON Varme
Arkitekt: Sweco
Projektledning:
Midroc
Entreprendr:
Peab
Konstruktor:
Structor Orebro
Stalentreprenér:
Ruukki
Fasadelement: Paroc

NR 4 ¢ 2014 « NYHETER OM STALBYGGNAD

Foto: Peter Andersson

Foto: Vastanfors Stalbyggnader

Bild: Tore Petersson



Eldhusoya svevest

ed Atlanterhavsveien, en av de nasjonale turistveiene
\/i Norge, pd Eldhusgya i Avergy, gst for Storseisundet

bro, ble en ny rasteplass dpnet 4. juliidr. Anlegget bestar
av et servicesenter og en 700 meter lang bolgende og svevende
utsiktssti. Stien «svever» over det vite og myrlendte terrenget,
rundt Eldhusgya og over taket av servicebygget.

Trondheim Stdl AS har produsert og montert stdlkonstruks-
jonene. Svevestien, som bzrer ristene av kompositt, er konstruert
med syrefast 316L. HUP og skjerte detaljer av plater. Trondheim
Stdl AS har ogsé levert og montert rekkverk av netting, samt
stdlhimling, formet som bglger. Det har gdtt med totalt 50 tonn
stil. Montasjen startet i mars 2014 og ble ferdigstilt 1. Juli 2014. [
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Byggherre:

Statens vegvesen
Generalentreprengr:
Betonmast Rgsand
Arkitekt: Ghilardi +
Hellsten Arkitekter
Landskapsarkitekt:
Asplan Viak

RIB: Dr. Tech Kr.
Apeland
Stalentreprengr:
Trondheim Stal
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Shell Subsea Vestbase

gnnheim Entreprengr AS bygger etkom-

| binert lager/verksted og kontorbygg for
hell Subsea pd Vestbase i Kristiansund.

Dette er den stgrste hallen som blir bygd pa
Vestbase siden nzringsparken dpnet. Vestbase
er Norges stgrste forsyningsbase til olje og gas-
sindustrien. Det moderne bygget bestir av 2
lagerdeler, 1 verksteddel og en kontordel pd

taketav verkstedet. Lgnnheim Stdl AS har pro-
dusert og montert barende stilkonstruksjoner.
Takkonstruksjonen, som barer kontordelen,
er konstruert «flytende» over verkstedhallen.
Stgrste spennvidde er 40 meter. Bruttoareal er
ca. 8.000 m*. Lgnnheim startet byggearbeidene
i februar 2014, og planlagt ferdigstillelse/over-
takelse er 1. mars 2015. (4

Byggherre: Vikan Eiendom AS
Leietaker: Norske Shell
Totalentreprengr:

Lennheim Entreprenar

Arkitekt: 3de Arkitektur & Design
Stalentreprengr: Lannheim Stal

Lysaker Polaris,
et landemerke

ysaker Polaris vil bli et av Norges best
|_proﬁlerte bygg med en spennende ar-
kitektur og et landemerke 1 Lysaker,

vest for Oslo. Bygget er tegnet av Arcasa
Arkitekter og er planlagt miljgsertifisert il
BREEAM-klassifiseringen ”Very Good”.
Olje- og gasserviceselskapet Technip Norge
AS har signert leiekontrakt med byggherre
NCC Property Development, pé hele bygget.
Byggearbeidene starteti 213 og bygget skal

std ferdig 1juni 2015. Bygget er pa totalt 18.500
m2 og vil vare det fgrste av to byggetrinn.
Lysaker Polaris har et spennende arkitekto-

@ STAL GOR DET MOJLIGT

nisk uttrykk fordelt over fire til seks etasjer 1
tillegg til garasje. Contiga har, pd oppdrag for
totalentreprengr NCC Construction, levert og
montert beresystem i stil- og betongelementer.
Contiga startet montasjen 3. mars 2014 og var

ferdige 3. oktober 2014. (1

Byggherre: NCC Property Development
Totalentreprener: NCC Construction AS
Arkitekt: Arcasa Arkitekter as

RIB: Dr. Techn. Olav Olsen AS
Stalentreprengr: Contiga AS
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roduserer spesialdimensjoner - kontakt oss for pris og leveringstid
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vaw.hr-maskin.no

Rotalnro

KJERNEBOR FOR ALLE TYPER METALL

Spesialbor for
syrefast og
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Hardmetall og
High Speed
kvalitet.
Kjernebor
maskiner- stort
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ou-upjsew-1y@isod :ed sso }pjejuoy
Bojejey pajdwoy Bap sapuas IA

Vi lagerfarer
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Miljgvennlig BREEAM-kontoribygg

uukki Construction har, pd oppdrag for
Qtotalentreprenq)r Skanska Norge, levert
og montert stilkonstruksjonene til et
moderne og miljgeffektivt kontorbygg pa Kok-
stad 1 Bergen, kalt KV23 kontorbygg, ogsé kalt
Aibelbygget siden det er Aibel som er leietaker.
Prosjektet er prosjektert i BIM og klassifiserer
til BREEAM «Very good» og energiklasse B.
Byggearbeidene startet i slutten av 2012 og
bygget skal std ferdig i 2015. Bygget som er pd

L
[
|
Lo
£
r
i

-

26.000 m?, har 4 kontoretasjer og parkerings-
kjeller i 3 etasjer. Ruukki har produsert stdlet
i Finland, til sammen 1.100 tonn. Ruukki har
ogs& brannbeskyttet stdlet samt tgrrmontert
hulldekkene. I'kjeller er det kontinuerlig tre-
etasjers hgye stdlsgyler og I-spenn WQ-bjelker.
I kontordelen er det etasjchgye stilsgyler og
kontinuerlige WQ-bjelker. Ruukki’s monta-
sjearbeider pdgikk fra august 2013 il februar
2014. 03

Foto: Skanska Norge

Byggherre: FERD Eiendom
Totalentreprengr: Skanska Norge AS
Arkitekt: HRTB Arkitekter AS

RIB: Sweco Norge AS
Stalentreprengr: Ruukki Construction

S

1090-sertifiserte foretak oppfyller krav
til CE-merking av stalkonstruksjoner®

El Norsk Stalforbund

Horwegian Sieel Association www.stalforbund.com

Se hvilke medlemsforetak som er
sertifisert her: www.en1090.no

*Fra 1. juli 2014 er det krav til sertifisering av FPC og
CE-merking av stalkonstruksjoner iht EN 1090-1,

@ STAL GOR DET MOJLIGT
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STALPRODUSENTER

ArcelorMittal Commercial

Long Norway AS,
www.arcelormittal.com,
Holmenveien 20, 0374 Oslo,
Tel. 228378 20

Coutinho & Ferrostaal AS,
www.cnfinternational.com,
P.O.Box 154, 2027 Kjeller
Tel. 64 84 42 40

Dillinger Hiitte Norge AS,
www.dillinger.de,
Akersgt 41- 0158 Oslo,
Tel. 23318330

Outokumpu AS,
www.outokumpu.com,
Pb.6305 Etterstad, 0604 Oslo,
Tel.23 24 74 50

Ruukki Norge A/S,
www.ruukki.no,
Pb.140 Furuset, 1001 Oslo,
Tel. 229090 00

SSAB Svensk Stal AS,
www.ssab.se,
Pb.47,1313 Vayenenga,
Tel. 23118580

Stalatube OY

c/o GatewayStainless AS,
www.stalatube.com,
Pb.317 Bragernes, 3001 Drammen,
Tel. 32828502

ThyssenKrupp Mannex GmbH

Delegation Office Norway,
www.tk-mannex.no,
PB. 6877 - Rodelgkka, 0504 Oslo,
Tel. 23173710

TYNNPLATER

Alsvag Plater AS,
www.alsvag.no,
Pb.263, 8401 Sortland,
Tel. 761100 30

ArcelorMittal Construction Norge AS,
www.arcelormittal-construction.no,
Dyrskuevn. 16, 2040 Klgfta,
Tel. 639414 00

Areco Direct AS,
WWW.areco.se,
Pb 20, 3770 Kragerg,
Tel. 3569 40 50

EuroProfil Norge AS,
www.europrofil-norge.no,
Aursnes, 6230 Sykkylven,
Tel. 70 24 64 00

Kingspan Limited,
www.kingspanpanels.no,
Gralumsveien 125, 1712 Gralum,
Tel. 6914 44 00

Lindab AS,
www.lindab.no,
Stalfjzera 10, 0903 Oslo,
Tel. 22 8039 00

Paroc AS,
WWW.paroc.no,
Nils Hansensv. 2, 0667 Oslo,
Tel. 99530 270

Ruukki Norge AS,
www.ruukki.no,
Pb.140 Furuset, 1001 Oslo,
Tel. 81500 464,22 9090 00

Tata Steel Norway Byggsystemer,
www.tsbsnordic.no,
Raraskogen 2, 3739 Skien,
Tel. 359152 00
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STALGROSSISTER

B GROUP,
www.bgroup.It,
Gelezinio vilko str. 18A,
L T-08104 Vilnius, Litauen,
Tel.+370 (5) 2332535

Celsa Steel Service AS,
norway.celsa-steelservice.com,
Pb59 Grefsen 0409, Oslo,
Tel.233938 00

E.A Smith AS, avd Smith Stal Nord,
www.smith.no,
Nedre lla 66, 7493 Trondheim,
Tel. 72 59 24 00

E.A Smith AS, avd Smith Stal Vest,
www.smith.no,
Postboks 34, 5341 Straume,
Tel. 56 3105 00

E.A Smith AS, avd Smith Stal Ost,
www.smith.no,
Bentsrudvn. 3, 3080 Holmestrand,
Tel. 33372500

Edgen Murray Norge AS,
www.edgenmurray.com,
Industrivegen 1, 4344 Bryne,
Tel. 51779010

Forde Stal AS,
www.fordestaal.no,
Pb 354, 6802 Farde,
Tel. 97543 002

Leif Hiibert Stal AS,
www.hubert.no,
Pb.1083, 4683 Segne,
Tel. 47 818000

Norsk Stal AS,
www.norskstaal.no,
Pb.123,1378 Nesbru,
Tel. 66 84 28 00

Norsk Stal Tynnplater AS,
www.tynnplater.com,
Habornveien 60,
1630 Gamle Fredrikstad,
Tel. 69 3584 00

Ruukki Norge AS,
www.ruukki.no,
Pb.140 Furuset, 1001 Oslo,
Tel. 229090 00

Stene Stal Produkter AS,
www.stenestal.no,
Seljevn. 8,1362 Rolvsay,
Tel. 69336033

STALENTREPRENORER / VERKSTEDER

ABT Bygg AS,
www.abt.no,
Lokkeasveien 22D, 3138 Skallestad,
Tel. 33351150

AK Mekaniske AS,
www.akmek.no,
Rosenborgveien 12,
1630 Gamle Fredrikstad,
Tel. 6910 45 20

ARMEC AS,
WWW.armec.no,

Pb.60, 2271 Flisa,
Tel. 62955400

Bakkesmia AS,
bakkesmia@tussa.com
Follestaddal, 6156 @rsta,
Tel. 900 77 610

BB-Lakk & Mek as,
www.bb-lakkogmek.no,
Pb 3, 3051 Mjgndalen,
Tel. 322310 40

NORSKE MEDLEMSFORETAK

BEKO Industriverksted AS,
www.bekoind.no,
Nordstrandveien 57, 8012 Bodg,
Tel. 75581177

Boss Bygg og Industrimontasje AS,
www.bossbygg.no,
Bosmyrkollen 2, 4620 Kristiansand,
Tel. 9167 49 20

Brackmann & Olsen Mekaniske AS,
Bruksgata 29, 3320 Vestfossen,
Tel. 98 42 24 91

Brgdrene Midthaug AS,
www.midthaug.no,

6453 Kleive,
Tel. 71201500

BSI Service AS,
www.bsiservice.no,
Fleslandsvegen 159,

5258 Blomsterdalen,
Tel. 551390 80

Bygg Teknisk Stal AS,
www.btstal.no,
Pb.173,1890 Rakkestad,
Tel. 692270 00

Boro Stal AS,
www.borostaal.no,
Myrholtet 230,
5142 Fyllingsdalen,
Tel.90 771971

Christie & Opsahl AS,
www.christie.no,

Sofus Jargensensvei 5, 6415 Molde
Tel. 71203100

Contiga AS,
www.contiga.no,

Pb.207, @kern 0510 Oslo,
Tel. 2324 89 00

Edvind Hansen AS,
www.edvindhansen.no,

Pb 2063-PIB, 2811 Hunndalen,
Tel. 6114 00 80

Einar & Kaares Mekaniske A/S,
www.ekmekaniske.no,
Lindebergveien 1, 2016 Frogner,
Tel. 6386 86 60

EMYV Construction AS,
WWW.emvc.no,

Ekornveien 11, 2240 Magnor,
Tel. 6283701

EuroWeld AS,
www.euroweld.no,

Haraldsvei 9, Pb. 420, 1471 Lerenskog,
Tel. 9169 89 97

Fagstal AS,
www.fagstaal.no,
Lillevahrskogen 13, 3160 Stokke,
Tel. 33337140

Fana Stal AS,
www.fanastaal.no,

Espehaugen 23, 5258 Blomsterdalen,
Tel. 55918181

Feyling Mekaniske Verksted AS,
www.feyling-mek.no,
Emsevegen 128, 2770 Jaren,
Tel. 61328367

Finneid Sveiseverksted A/S,
www.finneidsveis.no,

Finneid Kai, 8210 Fauske,
Tel. 7560 08 60

Finnsnes Mekaniske AS,
www.fimek.no,

Finnfjord naeringsomrade,
9300 Finnsnes,
Tel. 77 84 78 50

NORSKE MEDLEMSFORETAK @



NORSKE MEDLEMSFORETAK

Fiskum Plate & Sveiseverksted AS,
www.fiskum-sveis.no,
Kongsbergveien 791, 3322 Fiskum,
Tel. 920 84 156

Frank Smed AS,
www.franksmed.no,

Vassleia, 7340 Oppdal,
Tel. 72 42 2191

Furstal AS,
www.furstal.no,

Industriveien 5, 9062 Furuflaten,
Tel. 77 7112 00

GBS Produkter AS,
www.gbsprodukter.no,
Holmengata 24,1394 Nesbru,
Tel. 66 77 80 20

Gnist Industriservice AS,
www.gnist.no,

Pb 172, 2336 Stange,
Tel. 95135 059

Hansen Sveis og Montering AS,
www.hansensveis.com,
Strandveien 1-3, 1661 Rolvsay,
Tel. 6994 99 20

Harasjoen Mekaniske AS,
www.haramek.no,

Harasjeen Naeringspark,
2330 Vallset,
Tel. 62 58 53 00

Harstad Stalmontasje Drift AS,
rola-bre@online.no
Pb 2073 Kanebogen, 9497 Harstad,
Tel. 913348 07

HMR Group AS,
www.hmr.no,

Prestnesvegen 68, 5460 Husnes,
Tel.53 48 2100

IMO Sveiseindustri,
WWW.imosveis.no,

Pb 15, 8604 Mo i Rana,
Tel. 480 25 070

IMTAS Transportmekanikk AS,
www.imtas.no,

Pb 500, 8601 Mo i Rana,
Tel. 751 24 366

IPOA AS,

WWW.ipoa.no,
Produksjonsveien 21,
1618 Fredrikstad,
Tel.69 87 82 00

Ivar Brathen Mekaniske AS,
www.braathenmek.no,
Gubberudvegen 132, 2312 Ottestad,
Tel. 62 57 60 00

Jens Jensen AS,
WWW.jens-jensen.no,

Pb 2008, 9507 Alta,
Tel. 78 45 69 50

JHS Engineering AS,
www.jhs.no,

Torsvang, NO-3271 Larvik,
Tel. 331414 60

Johs. Alsaker EFTF AS,
www.alsaker-eftf.no,
Janaflaten 39, 5179 Godvik,

Tel. 5550 68 70

Johs Szlen & Senn AS,
www.selen.no,
Hegglandsdalvegen, 5201 OS,
Tel. 56 30 06 47

JoMek Sveis AS,
www.jomek.no,

Hellenvn. 12, 2022 Gjerdrum,
TIf. 639390 02

@ NORSKE MEDLEMSFORETAK

Kynningsrud Prefab AS,
www.kynningsrud.no,
Vallehellene 3, 1662 Rolvsay,
Tel. 6930 97 97

Lafopa Industrier AS,
www.lafopa.no,
Brenneveien 5, 7650 Verdal,
Tel. 740 73150

Langvas AS,
www.langvas.no,

Breivika industrivei 41,
6018 Alesund,
Tel. 701582 80

LECOR Stalteknik AB,
www.lecor.se,
Dumpergatan 8,

S-442 40 Kungalv, Sverige,
Tel. +46 303 246670

Litana Norge AS,
www.litana-group.com,
Vinjeveien 200, 3960 Stathelle,
Tel. 979 650 81

Llentab AS,
www.llentab.no,
Grenseveien 86 A, 0663 Oslo,
Tel. 977 07 300
(Bergen Tel. 5539 26 00)

Lonbakken Mekaniske Verksted AS,
www.lonbakken.no,
Skansen 20, 2670 Otta,
TIf. 61235570

Lysaker & Thorrud AS,
www.lystho.com,

Ryghgt. 6A, 3050 Mjgndalen,
Tel. 32232050

Lonnheim Stal AS,
www.lonnheim.no,
Nordmegrsveien 54,

6517 Kristiansund N,
Tel. 7157 23 00

Maritim Sveiseservice AS,
www.maritim-sveis.no,

Pb 3604, 9278 Tromsg,
Tel. 776 008 90

Meko AS,
www.meko.no,

Pb 246, 5342 Straume,
Tel. 56330110

Metacon Industrimek AS,
www.metacon.no,

Pb.184, 1891 Rakkestad,
Tel. 69 22 4411

Miljostal AS,
www.miljostal.no,
Steinbergveien 8,

3050 Mjgndalen,
Tel. 32236050

MOMEK Group AS,
www.momek.no,

Pb 523, 8601 Mo i Rana,
Tel. 7513 69 99

Nils Loff AS,
www.nilsloff.no,
Skrubbmoen 11,

3619 Skollenborg,
Tel. 3276 3350

Norax AS,
www.norax.no,

Elfengveien 1, 2500 Tynset,
Tel. 6248 28 00

Norbye Industriservice AS
WWWw.nis.as,
@yjordnesveien 28, 9310 Sarreisa,
Tel. 975 36 869

Nortech AS,
www.nortech.no,
Skotselv Naeringspark,
Pb.8, 3331 Skotsely,
Tel. 327567 00

Nazesset Mek. Verksted AS,
www.naessetmek.no,
Bergermoen, 3520 Jevnaker,
Tel. 613109 11

Ofoten Mek AS,
www.ofotenmek.no,
Havnegt. 21, Pb18, 8501 Narvik,
Tel. 76 97 78 10

Oppland Stal AS,
www.opplandstaal.no,
Ottadalsvegen 1630, 2682 Lalm,
Tel. 612393 30

Overhalla Mek. Verksted AS,
www.omek-as.no,
7863 Overhalla,
Tel.74 28 2138

Polar Sveis AS,
Dukveien 69,
9100 Kvalgysletta,
Tel. 4516 8812

Procut AS,
www.procut.no,
6315 Innfjorden,
Tel. 7122 6090

Rokenes AS,
www.rokenes.no,
Knottveien 11, 9514 Alta,
Tel. 78 44 50 08

Rosmek AS,
www.rosmek.no,
Pb114, 1481 Hagan,
Tel.67 07 09 93

Rustfri Eksperten AS,
www.rustfrieksperten.no,
Hornebergveien 13,
7038 Trondheim,
Tel. 7350 99 90

Ruukki Construction Oy,
www.ruukki.com,
Pb 900, 60101 Seinajoki, Finland,
Tel.+358 2059 11

Safe Exit AS,
www.safeexit.no,
Bergliveien 9, 3712 Skien,
Tel. 952 06 353

SB Produksjon AS,
www.sbproduksjon.no,
@ran Vest, 6300 Andalsnes,
Tel. 71224470

SIAS AS,
WWW.Sias-as.no,
Pb 284, 3192 Horten,
Tel. 33035360

Skanska Stalfabrikken,
www.skanska.no,
@ysand, 7224 Melhus,
Tel. 40 0136 60

Skar Industriservice AS,
www.skarindustri.no,
Asaveien 93, 3531 Krokkleiva,
Tel. 32158292

SL Mekaniske AS,
www.slmekaniske.no,
Breimyra 11, 4340 Bryne,
Tel. 5148 96 00

Stamas Productions AS,
productions.stamas.no,
Bedriftsvegen 33, 4353 Klepp Stasjon,
Tel. 5197 89 20
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Stokke Stal AS,
www.stokkestaal.no,
Dalen veien 9, 3160 Stokke,
Tel. 33335800

Stalbyggeren AS,
www.stalbyggeren.no,
Stongvegen 170,
4270 Akrehamn,
Tel. 52 8154 00

Sveen Mekaniske AS,
www.sveenmekaniske.no,
Sylte, 6652 Surna,
Tel.97 00 50 00

Sveis & Maskinteknikk AS,
www.smtas.no,
Strandgata 50, 8400 Sortland,
Tel. 76 1118 00

Sveisemekanikk AS,
www.sveisemekanikk.no,
Lillevarskogen 16, 3160 Stokke,
Tel.3333 80 60

Syljuasen AS,
www.syljuaasen.no,
Kallerudlia 15, 2816 Gjavik,
Tel. 6114 50 80

Sogne Stal AS,
Nesan 37, 4532 @yslebg,
Tel. 38 28 84 29

Sormaskinering AS,
www.sormaskinering.no,
@stre Lohnelier 2, 4640 Sagne,
Tel. 3816 66 91

Trondheim Stal AS,
www.trondheimstaal.no,
Pb.5735, 7437 Trondheim,
Tel.7396 9191

Trondersveis AS,
www.trondersveis.no,
Solhggda 5, 7350 Buvika,
Tel. 918 33 227

UNI STAL AS,
Tassebekkveien 350,
3160 Stokke,
Tel.404 74 306

Vevle Mek. Verkstad AS,
www.vevlemek.no,
Rymledalen, 5282 Lonevag,
Tel. 563926 75

Vikan Sveis AS,
www.vikansveis.no,
Pb 17,8058 Tverlandet,
Tel. 75515100

VM sveis og montering AS,
www.mossmontering.no,
Pb 2194 Hayden 1521 Moss,
Tel. 69235353

Akrene Mek. Verksted AS,
www.aakrene-mek.no,
Tuenvn. 81, 2000 Lillestrgm,
Tel. 638819 40

Giseth Montasje AS,
tomont@online.no,
Kongleveien 5, 2214 Kongsvinger,
Tel. 400 84 557

Oysand Stal AS,
www.oysandstal.no,
Buvika, 7350 Buvika,
Tel. 72 86 6210

STAL- OG FASADEENTREPRENGRER

Alustal,
www.alustal.no,
Pb.164, 1740 Borgenhaugen,
Tel. 69136913
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Borg Bygg AS,
www.borgbygg.no,
Tomteveien 47,1618 Fredrikstad,
Tel. 69351270

Bottger & Co AS,
Pb 2518, 3702 Skien

Hevad AS,
www.hevad.no,
Pb 9076, 6023 Alesund,
Tel.93 4056 16

IKM Stal & Fasade AS,
www.ikm.no/IKM-Staal-og-Fasade,
Sandvikveien 30,
4016 Stavanger,
Tel. 5182 64 64

Metall Bygg AS,
www.metallbygg.no,
Dalanevn. 59, 4618 Kristiansand,
Tel. 909 86 079

Nordiske Stalbygg AS,
@stre Rosten 76, 7075 Tiller,
Tel. 728539 30

0.B.Wiik AS,
www.obwiik.no,
Industriveien 13,
2020 Skedsmokorset,
Tel. 64 835500

Panelbygg AS,
www.panelbygg.no,
Knoffsgate 16, 3044 Drammen,
Tel. 328278 00

Scancon AS,
WWW.SCancon.no,
K. G. Meldahls vei 3,
1672 Krakeray,
Tel. 99 09 52 27

Stal- og Landbruksbygg AS,
www.sl-bygg.no,
Tiellingveien 416, 3280 Tjodalyng,
Tel.331272 66

Stalhallen A/S,
www.stalhallen.no,
Dyrskueveien 42, 2040 Klgfta,
Tel. 9588 88 30

Stalteknikk AS,
www.staalteknikk.no,
Sandviksveien 30, 4016 Stavanger,
Tel. 992 73 000

ENTREPRENORER

AF Gruppen Norge AS,
www.afgruppen.no,
Pb.34 Grefsen 0409 Oslo,
Tel. 22891100

Askim Entreprenor AS,
www.askimentreprenor.no,
@stbuen 2,1820 Spydeberg,
Tel. 69 88 02 54

Bjorn Bygg AS,
www.bjorn.no,
Pb 6342 Langnes, 9293 Tromsg,
Tel. 77 6610 30

HENT AS,
www.hent.no,
Vestre Rosten 79, 7075 Tiller,
Tel. 729017 00

Implenia AS,
www.implenia.no,
Lilleakerveien 2B, 0283 Oslo,
Tel. 2250 73 00

NCC Construction AS,
WWW.NCC.NO,
Pb.93 Sentrum, 0101 Oslo,
Tel. 2298 68 00

NORSKE MEDLEMSFORETAK

NLI Contracting AS,
www.nli.as,
Bjellandveien 24, 3172 Vear,
Tel. 40 00 69 69
Norbridge AS,
www.norbridge.no,
Kjgpmannsgata 12, 7500 Stjerdal,
Tel. 954 44 091
Skanska Norge AS,
Konstruksjonsavdelingen,
www.skanska.no,
Pb.1175 Sentrum, 0107 Oslo,
Tel. 40 00 64 00
Talitor Construction,
www.talitor.no,
Pb 93, Evjelgkka 4A,
1662 Rolvsay,
Tel. 693390 80
Veidekke Entreprengr AS,
www.veidekke.no,
Pb 505 Skayen, 0214 Oslo,
Tel. 210550 00
@.M.Fjeld AS,
www.omfjeld.no,
Pb 1214, 2206 Kongsvinger,
Tel. 628214 22

RADGIVENDE INGENIORER
Bomek Consulting AS,
www.bomek-consulting.no,
Pb 453, 8001 Bodg,
Tel. 7554 86 30
BraCon AS,
www.bracon.no,
Pb 368, 2303 Hamar,
Tel. 99518 000
Brigt Lode Teknologi AS,
www.britek.no,
Meisevegen 8, 4360 Varhaug,
Tel. 5143 07 91
COWI AS,
WWW.COWI.No,
Pb. 123, 1601 Fredrikstad,
Tel. 69 30 40 00
Degree of Freedom AS
www.dofengineers.com,
C/0O Multiconsult AS,
Pb 265 Skayen, 0213 Oslo,
Tel. 97580 093
Dipl.-Ing. Florian Kosche AS
www.difk.no,
Megillergt. 12, 0179 Oslo,
Tel. 977 61614
Hjellnes Consult as,
www.hjellnesconsult.no,
Pb 91 Manglerud, 0612 Oslo,
Tel. 22 57 48 00
Hoyer Finseth as,
www.hoyerfinseth.no,
Hammersborg Torg 3, 0179 Oslo,
Tel. 66 98 73 20
Ingeniorgruppen AS,
www.ingeniorgruppen.no,
Pb 1035, 8602 Mo i Rana,
Tel. 909 87 359
Kvaerner Jacket Technology
Trondheim AS,
www.kvaerner.com,
Pb 1229 Sluppen, 7462 Trondheim,
Tel. 952 00 456
Multiconsult AS,
www.multiconsult.no,
Pb. 265 Skayen, 0213 Oslo,
Tel. 2158 50 00

NORSKE MEDLEMSFORETAK @



NORSKE MEDLEMSFORETAK

Oddvar Fjeld Engineering,
Arholsveien 26, 4032 Stavanger,
Tel. 918 24 038

PROCON Stavanger AS,
WWW.procon-stavanger.no,
Sverdrupsgate 23, 4007 Stavanger,
Tel. 5156 90 90

Reinertsen AS,
www.reinertsen.no,

Leiv Eiriksson Senter, 7492 Trondheim,
Tel. 81552100

Ruukki Construction Norge AS

avd. Fredrikstad,
www.ruukki.no,

Krakerayveien 2B, 1671 Krakeray,
Tel. 69363250

Siv. ingenior Arne Vaslag AS,
WWW.av-as.no,

Karivoldveien 90, 7224 Melhus,
Tel. 728712 50

PROGRAMVARE / IKT

Theta Development as,
www.thetadev.no,
Pb 30 Laksevag, 5847 Bergen,
Tel. 99443471

EDR & MEDESO AS,
www.edr.no,
Leif Tronstads plass 4, 1337 Sandvika,
Tel. 67 57 2100

Industry Supply Norge AS,
www.metalsupply.no,
Pb.3013 Elisenberg, 0207 Oslo,
Tel+4599 3539 87

Teknisk Data AS,
www.tda.as,
Pb. 6655 Etterstad, 0609 Oslo,
Tel. 22 66 09 80

BRANNSIKRING OG ISOLERING
BrannStopp Norge AS,
www.brannstopp.no,
Pb.2104 Stubbergd, 3255 Larvik,
Tel. 3313 60 60
Firesafe AS,
www.firesafe.no,
Pb.6411 Etterstad, 0605 Oslo,
Tel. 22722020

BETONGELEMENTPRODUSENTER
Con-Form Oslo AS,
www.con-form.no,
Trondheimsveien 184, 0570 Oslo,
Tel. 46 44 49 00
Contiga AS,
www.contiga.no,
Pb.207, @kern 0510 Oslo,
Tel. 2324 89 00
Kynningsrud Prefab AS,
www.kynningsrud.no,
Vallehellene 3, 1662 Rolvsay,
Tel. 693097 97
Loe Betongelementer AS,
www.loe.no,
Pb.4, 3301 Hokksund,
Tel.3227 4000

BYGGING OG VEDLIKEHOLD
StS Gruppen AS,
www.s-t-s.no,

Pb. 6085 Postterminalen, 5892 Bergen,

Tel. 5520 80 00

@ NORSKE MEDLEMSFORETAK

FESTEMATERIELL / MASKINER
Beijer AS,
www.beijeras.no,
Pb 9513, 3038 Drammen,
Tel. 32202400
Dokka Fasteners AS,
www.dokkafasteners.com,
Rosteinv. 7, 2870 Dokka,
Tel. 611130 30
EJOT Festesystem AS,
www.ejot.no,
Pb 84 Rga, 0701 Oslo,
Tel. 23253040
P. Meidell AS,
www.meidell.no,
Stalfjeera 16 Kalbakken,
0975 Oslo,
Tel. 222020 25
SFS Intec AS,
www.sfsintec.biz/no,
Solheimveien 44,1473 Larenskog,
Tel. 67 9214 40
Tingstad AS,
www.tingstad.no,
Breivika Industrivei 4, 6018 Alesund,
Tel. 7017 77 00

INSPEKSJON / DOKUMENTASJON

AAA Certification AB,
www.a3cert.com,
Goteborgsvagen 16H,
441 43 Alingsas, Sverige,
Tel. +46 322 642 600

Cerum AS,
WWW.CErum.no,
Midtregate 14, 8624 Mo i Rana,
Tel. 751980 80

Inspecta AS,
www.inspecta.com,
Herbergveien 2, 1710 Sarpsborg,
Tel. 69101710

MSG Technology AS,
www.msgtechnology.no,
Moav. 8, 7228 Kval,
Tel. 905 600 82

Nordvest Inspeksjon AS,
www.nordvest.no,
Lyngja, 6475 Midsund,
Tel. 7127 93 00

Skauby Invent AS,
ragnar@skauby.no,
Ullernkammen 28, 0380 Oslo,
Tel. 9742 4099

Svetsansvarig i Sverige AB,
www.svetsansvarig.se,
Gravanasvagen 11,
342 93 Hjortsberga, Sverige,
Tel. +46 72160 57 00

Teknologisk Institutt AS,
www.teknologisk.no,
Kabelgaten 2, 0580 Oslo,
Tel. 22 86 50 00

MALING

Jotun A/S,
www.jotun.no,
Hystadvn. 167, 3209 Sandefjord,
Tel.334570 00

Zinga Norway AS,
Www.zinganorway.no,
Tjuvholmen Alle 3, 0252 Oslo,
Tel. 23891035

VARMFORSINKING

Braodr. Berntsen AS,
www.bberntsen.no,
Hensmov. 43, 3516 Hanefoss,
Tel.321097 70

NOT Varmforzinking AS,
www.not-varmforzinking.no,
Jernbanevegen 21, 4365 Naerbg,
Tel. 982 96 251

Duozink AS,
www.duozink.no,
Borgeskogen 71, 3160 Stokke,
Tel. 400 03 686

Duozink Selbak AS,
www.duozink.no,
Laenv. 4,1653 Sellebakk,
Tel. 400 03 686

FerroZink Trondheim AS,
www.ferrozink.no,
Industriveien 51, 7080 Heimdal,
Tel. 72 89 62 00

Galvano Tia AS,
www.galvano.no,
Pb 143, 8201 Fauske,
Tel. 756011 00

Molde Zink AS,
www.moldezink.no,
Baklivegen 13, 6450 Hijelset,
Tel. 71202910

Vestsink AS,
www.vestsink.no,
Gurskay, 6080 Gurskay,
Tel. 70 08 03 60

Vik Orsta AS, Avd Vik,
www.vikorsta.no,
6893 Viki Sogn,
Tel. 57 69 86 50

Vik Orsta AS, Avd Orsta,
www.vikorsta.no,
Strandg. 59, 6150 @rsta,
Tel. 700470 00

Zinken AS,
www.zinken.no,
|drettsv. 138, 5353 Straume,
Tel. 406 20 200

GJENVINNING/RESIRKULERING
Autogjenvinning AS,
www.autogjenvinning.net,
Pb 29, 2851 Lena,
Tel. 95013410
Norsk Gjenvinning AS,
www.norskgjenvinning.no,
Pb 567 Skayen, 0214 Oslo,
Tel. 09700

ORGANISASJONER/UTDANNING
Den norske Stalgruppen,
www.stalforbund.com/stalgruppen.htm
Hogskolen i Gjovik,
www.hig.no
Industrigruppen Stal og Fasade (IGS),
www.igsf.no
Nordic Galvanizers,
www.zincinfo.se
Norsk Forening for Stalkonstruksjoner,
www.NFSkompetanse.com
Stal- og metallgrossistenes Forening,
Pb. 1369 Vika, 0114 Oslo,
Tel. 23239090
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NYE MEDLEMMER
NORSK STALFORBUND

STALENTREPRENGRER:
® EuroWeld AS,
www.euroweld.no

@ Feyling Mekaniske Verksted AS,

www.feyling-mek.no

@ Finnsnes Mekaniske AS,
www.fimek.no

@ Frank Smed AS,
www.franksmed.no

@ IMO Sveiseindustri,
WWWw.imosveis.no

® MCE AS,
Www.mce.no

@ Norbye Industriservice AS,
WWW.Nis.as

@ Stamas Productions AS,
www.productions.stamas.no

® Sogne Stal AS

@ Vikan Sveis AS,
www.vikansveis.no

® Diseth Montasje AS,
tomont@online.no

ENTREPRENQRER:

@ HENT AS,
www.hent.no

@ Veidekke Entreprengr AS,
www.veidekke.no

MASKINER:
@ Beijer AS,
www.beijeras.no

NY MEDLEMSFORDEL
- FORSIKRINGSTILBUD

Norsk Stalforbund har i den
senere tid fatt mange nye med-
lemmer og vi i administrasjonen
ser positivt pa fremtiden. Nar

vi na begynner a bli en stor
forening er det viktig a prove

a utnytte stordriftsfordelene
med a fa frem gode medlems-
fordeler.

Pareto Forsikringsmegling

Vi har nylig inngatt en sam-
arbeidsavtale med Pareto
Forsikringsmegling AS som vi
haper skal fare til gode og rime-
ligere forsikringspremier for
vare enkelte medlemsbedrifter.
Pareto Forsikringsmegling har
utviklet et eget forsikringskon-
sept for forbund og foreninger,
og har i dag mange av de store
bransjeforeningene i NHO som
kunder. Pareto Forsikringsmeg-
ling vil forhandle pa vegne av de
av vare medlemmer som gnsker
det, som en samlet enhet, for a
utnytte markedet maksimalt.

Ting-/Skadeforsikringene

Vi har en oppfatning om at
premienivaet pa forsikringene
innenfor deler av var bransje

er for hgye. For andre bransje-
foreninger har samarbeidet
med Pareto fert til langt bedre
avtaler. | nzermeste fremtid vil
Pareto Forsikringsmegling ta
kontakt med medlemsbedrif-
tene i Norsk Stalforbund for a

informere naermere om tilbudet.

Vi vil presisere at dere ved a
engasjere Pareto Forsikrings-
megling AS kun samtykker i &
motta et forsikringstilbud som
dere star fritt til & akseptere.

NYTT NORSK KONTROLL-
ORGAN IHT EN 1090-1

Kontrollradet mottok i starten

av juli utpeking fra Direktoratet
for Byggkvalitet som teknisk
kontrollorgan for sertifisering iht
NS-EN 1090 Utfgrelse av stal- og
aluminiumkonstruksjoner - Del

1: Krav til samsvarsvurdering

av lastbaerende komponenter.
Utpekingen er registrert i den
europeiske databasen NANDO.
Kontrollradet er det 3. norske
kontrollorganet for sertifisering
av stal- og aluminiumskonstruks-
joner iht NS-EN 1090-1. Fra fer av
er SINTEF Byggforsk og Tekno-
logisk Institutt akkreditert iht
NS-EN 1090-1. Hjemmeside:
www.kontrollbetong.no

REVIDERT NA TIL EURO-
KODE 3-1-1 TIL HORING

Standard Norges «stalkomite»
SN/K 072 har utarbeidet og
anbefalt et forslag til revidert
nasjonalt tillegg (NA) til NS-
EN 1993-1-1 Prosjektering av
stalkonstruksjoner - Del 1-1:
Allmenne regler og regler for
bygninger. Den ene revisjonen
bestar i at stalsorter iht NS-EN
10225 kan benyttes, i tillegg

til stal angitt i tabell 3.1, med
fasthetsverdier som angitt i
produktstandarden. Den andre
revisjonen gjelder nasjonale
bestemmelser til nytt tillegg C,
Valg av utfgrelsesklasse (EXC).
Les mer om tillegg C i artikkelen
«Ingenigrens ansvary i dette
nummer. Forslaget til revidert
nasjonalt tillegg (NA) er sendt
ut til hgring med svarfrist 20.
januar 2015.

Kommentarer kan gis via
nettsiden https:/www.standard.
no/standarder-pa-horing/ eller
sendes til Roald Saegrov i Stan-
dard Norge (ros@standard.no).

Kommentarene gis i en mal
som er utarbeidet for formalet
og som kan fas via nettsiden
eller fra Roald Saegrov.

fearheel €F, 0 cenes

- —— 1903

Norsk Stalkonstruksjonspris 2015

Enistifariaitoresialkandidater:s1omars20:15

Maorsk Stalforbiund og NHorsk Forening for Stalkonstruksjoner
deler hvert annet ar ut Norsk Stalkonstrussjonspris. Prisen er
ment a gppmuntre til anvendelse ay stal og gl apphay til nye
ideer og inspirerende [psninger,

Prisen deles ut til en stalkonstruksjon som har kvaliteter
bade hva angar estetikk, teknikk, miljo og ekonomi.
Konstruksjonen skal vare oppfart | Morge og ferdigstilt | lopat
av de siste tre ar, Prisen bestar av et diplom som tildeles
byeaherre, arkitekt, h.|:| nstru I-Ltur of 5talnntrep.r enar, Send inn

2001 Fytog- 4

fevninilon I:'.".il 5

L¥rd riné
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Vedlemsforetag | fokus

Stalbyggnadsbranschen i bade Sverige och Norge bars upp av manga kompetenta

stélbyggnadsforetag som med kompetent personal och kvalitetssékrade processer

forser byggbranschen med stalkonstruktioner av olika slag. Under denna vinjett

presenterar vi ett par av dessa i varje nummer av tidningen.

Chrisma Svets & Smide — det lilla foretaget
Mmed det stora foretagets kunnande

Chrisma har det stora foretagets kunnande och resurser,
men det lilla foretagets flexibilitet. Man kan med hog leve-
ranssékerhet och kvalitet tillgodose kundens alla behow.
Den erfarna och kunniga personalen kan fatta snabba
beslut och hitta nya ldsningar nér sa behovs. Malet ar att

ge kunden en sa kostnadseffektiv byggtid som majligt.

Fredrik Litmark tillsammans med Alexander Fredén. Svetsar gor Tommy Alebring och i bakrunden syns
Thomas Frykenmo tillsammans med Sture Kélleskog.

@ MEDLEMSFORETAG | FOKUS

hrisma Svets & Smide AB startades
C 1978 i Falk6ping av Kjell Martinsson

och Christer Bjornberg. Foretagsnam-
net Chrisma kommer frin de forsta bokstiverna
i Christer och i Martinsson. I mars 2006 salde
Kjell Martinsson Chrisma och Fredrik S. Lit-
mark tog 6ver rodret. Féretaget har sedan 2006
vuxit bdde i personalstyrka och i omsittning.
Utbyggnationen av verkstad och kontor samt
utdkad gird stod firdigt i drsskiftet 2012-2013
och under hésten 2013 byggde man ut verkstan
for en nya kap- och borranliggning.

Verksamhet
Verksamheten dr byggnadssmide och bestir av
att tillverka och montera grévre stilkonstruk-
tioner till bl.a. industrihallar och butiker pd
uppdrag av de storre byggforetagen. Chrisma
har dven resurser att sjilva std for konstruktio-
nen och dimensionering av sidana byggnader.
Man ir idag 25 anstillda med 17 smeder, tre
konstruktorer (dir Alexander Fredén gér ut-
bildningen for att bli Certifierad Stilkonstruk-
tor), tva projektledare och en produktionschef.
Ar2012 antog Fredrik Litmark en vision om
attbliettav de mest villansedda smidesforetagen
och med en kvalitetstink som genomsyrar hela
verksamheten. Genom att héja kompetensni-
van pd alla nivder samt att anstilla och utbilda
konstruktorer ska man bli ett kunskapsdrivet
foretag. Ett led i den riktningen var ocksd att
bli certifierade (av A3Cert) mot EN 1090-1 samt
ISO 3834-2 och Chrisma levererar i och med

detta CE-miirkta komponenter sedan mars 2014.

Verkstad

Lokalerna dr pd 2500 kvm varav 2100 kvm
ir verkstad och 6vrig yta ir kontor och per-
sonalutrymmen. Nir man under 2013 - 2014
byggde ut verkstan var mélet att uppgradera
maskinparken for att f6lja kraven pa spar-
barhet enligt SS-EN 1090. Den modernare
maskinparken gor det méojligt att koppla en
egen konstruktionsavdelning samman med
tillverkningen i verkstan och dirmed kan man
ta sig an mer avancerade projekt dn tidigare.
Den nya kap- och borrningsanliggningen frin
Vernet Behringer och dr 49 m ling med en

kapacitet pd max 18 m HEA 900, kan frisa
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Vid spakarna till Kapanliggningen Tobias de Paul (tv) tillsammans med produktions-

chefen Thomas Frykenmo (th).

upp till 20 mm gods och borra upp till 40 mm
diameter. CE-miirkta produkter kan mirkas 1
anliggningen. I maskinparken finns dven plat-
sax, plasmaskirare, kantbockmaskin, klingkap
och pelarborrmaskiner. Med méngdrig erfaren-
het och modern teknik klarar man att 16sa det
mesta! Niista steg dr att bygga upp den gamla
delen i verkstaden till en mélningsanliggning
for att sjilv kunna genomféra malningsarbeten.

Projekt

I de flesta projekten édr Chrisma totalentrepre-
nor med ansvar for projekteringen. Man képer
vanligen in samverkansbalkar frin Peikko och
takbalkar frin SWL eller SMS. Chrisma utfér
sedan ovrig tillverkning samt montage. Bland
de aktuella byggprojekten dr bla en serverhall &t

Telecity i Skondal. En serverhall i tvd plan
som byggs i samarbete YLAB.

Radarflyget som byggs i samarbete
med Wistbygg AB.

III | |
_.- ‘.l'— 1
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Fredrik
Litmark
framfor
lokalerna i

Falkoping.

TeleCity i Stockholm med en stdlstomme pa 200
ton. Tv kdpcentrumanliggningar, Radarflyget
med parkeringshus, Willysbutik mm &t Wistbygg
1 Goteborg och Kv Nicklet med Jula, Elgiganten
och Willys 4t Calles Bygg i Skovde. I projek-
teringen samarbetar Chrisma ibland med J3M
niir man inte hinner med projekteringen sjilv.d

Lars Hamrebjork

Las mer pa Internet
www.chrisma.se

I

e

1 dr feirer Alsvig Plater 35 dr med produksjon
1 nord.

Alsvag Plater

For 35 &r siden startet

Age Solheim norges ferste
produksjon av rulleformet tak
og fasadeplater. | dag utvider

Alsvag plater fortsatt.

1 er tufta pd Age sin ide om kvalitet
\/og service, forteller Hivard Hamansen

Wallstad, markedssjef 1 Alsvig Plater.
Alle valg vi tar er med kvalitet i fokus, alt fra
lakk til galvanisering. Da blir vi ikke alltid bil-
ligst, men vi er i toppen pd kvalitet. Og det md
vi veere. Hvis vi mislykkes langs norskekysten
s& kan vi ikke snu oss rundt og selge til Estland.
Da kan vi ikke g& ned pd profilhgyder eller
kutte ned pd galvanisering, ndr det gir ut over
produktet. De vi samarbeider med reflekterer
det, og hjelper oss & bli bedre.

Deter ingen tvil om at det er en sammenheng
mellom pris og kvalitet. Det har vart med oss
lenge, at ndr kunden sier at vi skal hoppe s
hopper vi. Nir telefonen ringer sd gjelder det
4 vere der, for da er det gjerne en kunde som
de skal ha tak. Det er en del av grunnen tl at
vi har klart & ta markedsandeler de siste draiet
vanskelig marked, at vi holder fast pd den idéen
om kvalitet og service.

Alle er poteter
I &r feirer Alsvig Plater 35 &r med produksjon
i nord. De feiret med en tur til RUUKKI i
Helsinki, men det er ikke si ofte de kan reise
sammen.

—Vier ikke sd mange, s& hvis vi tar en feiring
s& m4 vi nesten stenge. Samtidig er det viktig at
man trives pd arbeidsplassen og gjer ting sam- »

MEDLEMSFORETAG | FOKUS @



» men. Nir man er en produksjonsbedrift har  —Vi er basert i nord, men vi er produsent for hele landet. Vi produserer fortsatt mest for Nord-Norge, men
man jo guttan pd kontoret og guttan pd gglvet.  mer og mer for Vestlandet og (stlandet ogsd,faktisk, forteller markedssjef Hivard Hamansen Wallstad.
Nir vi feirer for at vi har hatt en knalldag pa
salg sd har vi ogsd laga masse overtidsarbeid
for dem pé produksjon. Deter viktig & se sam-
menhengen der, og se det store bildet. Ogsd er
det viktig & ha litt humor og ha det goy.

— Det er verdifullt at alle skjpnner hva alle
gjor og hvordan det er, s& vi kan levere for
hverandre. Vi vetat vi alle er viktige for  oppnd
suksess sammen. Jeg tror vi er flinke til & hjelpe
hverandre og hive oss rundt ndr det trengs. Vi
er litt poteter alle sammen. Nir Age startet
dette sd var de vel to stykker; de produserte pd
dagtid og kjorte produktene ut pd kveldstid. Vi
er sipass fa her atingen kan lene seg tilbake pd
et hjprnekontor, for & si det sdnn.

Utvider med nytt lokale

— Viskal bygge ut 500 m? lager/produksjonslo-
kale 1 tilknyttning til 1.000 m? produksjonslo-
kale, og vi skal investere i nyt produksjonslinje,
tilsammen 8—10 millioner, og vi er positive
til framtida, til tross for at det er et vanske-
lig marked. Flere av produksjonslinjene er
spesiallaga for oss, og de blir stadig fornya og  Daglig leder Martin Solheim, Hdvard Hamansen Wallstad og grunnlegger og styreformann Age Solheim.
forbedra. Spesielt taksteinsplate-linja er noe  — Ndr Age startet dette sd var de vel to stykker; de produserte pd dagtid og kjorte produktene ut pa kvelds-
av det mest moderne 1 Europa, det er noe vi tid. Vi er sdpass fd her at ingen kan lene seg tilbake pd et hjprnekontor, for d si det sinn.

er fryktelig stoltav. Vi har altialten moderne
maskinpark som gjgr at viikke trenger alt for
mange folk, og vi permiterer ikke i lavsesesong.
Det bidrar ogsa til at miljget er bra, at vi tar
vare pd hverandre. Men en del av det er at
man m4 bidra litt ekstra i hgysesongen, og
kan slappe litt av ndr det er stillere.

Hele landet
—Vi er basert i nord, men vi er produsent for
hele landet. Vi eksporterer ikke noe. Vi pro-
duserer fortsatt mest for Nord-Norge, men
mer og mer for Vestlandet og (Dstlandet ogs3,
faktisk. Det virker som om det er litt vanskelig
4 handle nordafor, man er ikke vant til det.
Men vi fir flere og flere og det gir oss bedre
distribusjonsmuligheter ogsd. Ndr noen har
brukt oss kommer de ofte tilbake.
STALBYGG gratulerer Alsvig Plater med
354!l

Lasse Kilvaer
Les mer pa internett Vi har alt i alt en moderne maskinpark som gjor at vi ikke trenger alt for mange folk, og vi permiterer
www.alsvag.no tkke i lavsesesong. Det bidrar ogsd til at miljpet er bra.
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ArcelorMittal

B30-s1,d0 ONDATHERM
PIR Sandwichpaneler fran
tiocklek 100 upp til 140 mm

B-s1,d0 klassifisering fér alla / .
tjocklekar frdn och med 40 mm [szlom

.
i
Téckande bredd 1000 mm
B = Brandmotstand
s = (smoke). Rokavgivelse klassat i s1, s2, s3 —_ N N
d = (drop). Max droppar fran smalt ytskikt TO0SBME < FO03EE ><10035FF>
klassat som dO, d1, d2 “ N S N

Mineralullpaneler 240 och 300 mm
SKYDDSKLASS 2

gdller fran och med 200 mm

Panelegenskaper

Densitet min. ull: 85 kg/m?3 Densitet min. ull: 120 kg/m?
Paneltjocklek 240 mm 300 mm 240 mm 300 mm
U-varde (W/m?3K) 0,16 0,13 0,18 0,15
Vikt 0,637/0,50 mm (kg/m?) 29,8 34,9 38,2 454
Brandenskaper El 180 A2-s1-d0

Bestdll vart svenska produktprogram och var europeiska inspirationsbroschyr. Maila kontaktuppgifter till reception@arcelormittal.se sa skickar vi!
Vi bistar med kvalificerad radgivning vid berakningar och materialval. Ring 054-68 83 00 sa far du hjalp att hitta ratt kontakt for just ditt projekt.

www.arcelormittal.se



Posttidning B

Retur adr: Norsk Stalforbund
Biskop Gunnerus gate 2,
0155 Oslo,

Norge

VI PROJEKTERAR
STAL FOR FRAMTIDEN

Byggnadskonstruktion &ar nyckeln for att méta bade
funktionella och estetiska visioner nar broar och
byggnader ska utformas. Stalkonstruktion &r en
viktig del.

Vi gor stal majligt i s& val spektakulara som rationella
former oavsett om det handlar om ett fastighetsprojekt,
ett industriprojekt eller ett broprojekt.

Las mer pa www.cowi.se

360-GRADERSLOSNINGAR GER DEN KRAFT DU BEHOVER
COWI &r ett ledande konsultforetag som skapar mervarde for kunder och samhéllet i stort tack vare var helhetssyn — vi kallar det
360-graderslosningar. Vi hanterar utmaningar fran olika angreppspunkter och skapar fungerande helhetslosningar for vara kunder.






